
Sofortklebstoff e
Für Kleinteile bis hin zu strukturellen Anwendungen

Korrekte Oberflächenvorbereitung ist für jede Klebung ein wichtiger Faktor für den Gesamterfolg.

• Die zu verklebenden Oberflächen müssen sauber, trocken und fettfrei sein. Gegebenenfalls mit 
LOCTITE SF 7063 oder LOCTITE SF 7070 reinigen und trocknen lassen.

• Für eine beschleunigte Fixierzeit eine der Oberflächen mit LOCTITE Aktivator vorbehandeln.

• Zur Haftverbesserung bei schwer klebbaren Materialien (PP, PE, PTFE etc.) diese Klebeflächen mit Primer 
LOCTITE SF 770 vollflächig vorbehandeln.

Oberflächenvorbereitung

Sofortklebstoffe, auch bekannt als Cyanacrylate, härten zwischen eng anliegenden Flächen 
sehr schnell aus. Die Feuchtigkeit auf den Fügeflächen löst die Aushärtereaktion aus, die von 
den Oberflächen der Teile ausgehend zur Mitte der Klebfuge verläuft. Cyanacrylate werden 
typischerweise zum Kleben von kleinen bis mittelgroßen Teilen eingesetzt und härten extrem schnell 
aus. Wegen ihres eingeschränkten Spaltfüllvermögens erfordern sie genau passende Oberflächen. 
Sie haften hervorragend auf den meisten Werkstoffen, und die Klebefestigkeit bei Scher- und 
Zugbelastung ist sehr gut. Auf Floatglas oder glasierten Keramikoberflächen sollten sie nicht 
eingesetzt werden; für GFK sind sie aber geeignet. Für Klebungen, die über längere Zeiträume der 
Einwirkung von Wasser ausgesetzt sind, ist die Wahl des passenden Klebstoffs und die Prüfung der 
Alterungsbeständigkeit entscheidend.

Warum LOCTITE Sofortklebstoff e?

Vorteile der LOCTITE Sofortklebstoffe

• Sauber und einfach aufzutragen

• Sehr schnelle Positionierung und Handfestigkeit

• Verbinden von unterschiedlichsten Materialien

• Extrem breites Haftspektrum, insbesondere auf Kunststoffen und Elastomeren. Für Klebungen auf Metall oder porösen Materialien werden 

spezielle Formulierungen angeboten. Für die Klebung von schwer klebbaren Materialien wie PP, PE, POM, PTFE oder Silikon stehen die 
Primer LOCTITE SF 770 und LOCTITE SF 7239 zur Verfügung

• Hohe Festigkeit auf kleinsten Klebeflächen

• Frei von Lösungsmitteln

• Keine komplexe Bauteilgeometrie erforderlich, wie z. B. für Schnappverbindungen



Kleben

Die Auswahl des richtigen LOCTITE Sofortklebstoffes

LOCTITE Sofortklebstoffe sind für spezifische Anwendungsbereiche optimiert, zum Beispiel im Hinblick auf die zu klebenden Materialien, die 
 auftretenden Belastungen, die Klebegeometrie, Prozessparameter, etc.

Nachstehend zeigen wir Ihnen, welche Technologie für welche Anforderungen am besten geeignet ist.

Lichthärtung

Für transparente Bauteile, 
gutes optisches Erscheinungs-
bild oder für die Härtung von 
freien Klebstoffraupen werden 
lichthärtende Sofortklebstoffe 
empfohlen (siehe Lichthärtende 
Klebstoffe auf Seite 38).

Ausblüharm, 

geruchsarm, nicht 

kennzeichnungspflichtig

Ausblüharme Sofortklebstoffe 
sind wegen ihrer speziellen 
Formulierung besonders zu emp-
fehlen für Klebungen mit hohen 
Anforderungen an ein optisch 
gutes Erscheinungsbild und/oder 
eine sehr geringe Geruchsbe-
lastung. Darüber hinaus weisen 
diese Produkte keine Gefahren-
piktogramme und arbeitsschutz-
relevanten Gefahrenhinweise auf.

Spaltfüllend

Innovative 2K-Technologie 
gewährleistet schnelle Aushär-
tung unabhängig vom Klebe-
spalt. Dies gilt insbesondere 
für nicht passgenaue Bauteile, 
oder auch beim Auftreten von 
Klebstoffüberschuss.

Hohe Temperatur-

beständigkeit

Temperaturbeständig bis 120 °C, 
herausragende Produkteigen-
schaften auf hohem Leistungs-
niveau, Einsatzmöglichkeiten für 
ein breites Anwendungsspek-
trum

Kleben von porösen, 
sauren Oberflächen

Diese Produkttypen sind 
speziell auf poröse und saure 
Oberflächen abgestimmt, 
z. B. Papier oder galvanisch 
behandelte Metalle, und 
erzielen schnelle Aushärtung 
und Fixierung.

Biegbare Verbindungen

Bei Klebungen von Bauteilen, 
welche Biegebelastungen 
ausgesetzt sind, können mittels 
flexibler Sofortklebstoffe 
Spannungsspitzen reduziert oder 
eine homogenere Verformung 
erzielt werden.

Schlag- und stoßfest

Elastomer-modifizierte Sofort-
klebstoffe weisen eine sehr gute 
Beständigkeit gegen Schlag- und 
Stoßbelastungen auf. Zudem 
erzielen sie eine erhöhte Tem-
peraturbeständigkeit und eine 
erhöhte Feuchtigkeitsbeständig-
keit von Metallklebungen.
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Sofortklebstoff e
Auswahltabelle

 LOCTITE 406  LOCTITE
435

 LOCTITE
401

LOCTITE
480(mit Primer SF 770 oder SF 7239)

Lösung

Welche Materialien kleben Sie?

SchlagfestUniversell
Definierte kleine 
Spalte < 0,15 mm

Schwer verklebbare 

Elastomere oder 

Kunststoffe, z. B. PE, 

PP, PTFE, Silikon?

Praktische Hinweise

Handfestigkeit 2 – 10 Sek. 3 – 10 Sek. 10 – 20 Sek. 20 – 50 Sek.

Viskosität 20 mPa·s 100 mPa·s 200 mPa·s 150 mPa·s

Farbe Farblos Farblos Farblos Grau

Einsatztemperaturbereich -40 bis +120 °C -40 bis +120 °C -40 bis +100 °C -40 bis +100 °C

Gebindegrößen 20 g, 50 g, 100 g, 500 g 3 g, 5 g, 20 g, 50 g, 500 g 20 g, 50 g, 500 g 20 g, 50 g, 100 g, 500 g

 LOCTITE 406
• Schnelle Klebung von 

Kunststoffen und 
Elastomeren (einschl. 
EPDM)

• LOCTITE SF 770 oder 
LOCTITE SF 7239 
Polyolefin Primer ver-
bessern die Klebbar-
keit auf schwierigen 
Untergründen

 LOCTITE 401
• Universell einsetzbar

• Für saure Oberflächen, 
z. B. bei chromatierten 
oder galvanisierten 
Teilen

• Für poröse Materialien 

wie Holz, Papier, Leder, 

Kork und Textilien

P1 NSF Reg. Nr.: 123011

 LOCTITE 435
• Hohe Beständigkeit 

gegen Schlag- und 
Stoßbelastungen; 
hohe Schälfestigkeit

• Kleben von Kunststoff, 

Gummi, Metall, 

porösen und saugenden 

Materialien, sauren 

Oberflächen

• Gute Feuchtigkeitsbe-
ständigkeit

 LOCTITE 480
• Für Anwendungen, bei 

denen Stoßfestigkeit 
gefordert wird bzw. 
Stoß- oder Schälbela-
stungen auftreten

• Ideal zum Kleben von 

Metall auf Metall, 

Gummi oder Magneten

• Gute Feuchtigkeitsbe-
ständigkeit

• In Verbindung mit 

LOCTITE Sofortkleb-

stoffen: a) Zur Haftver-

besserung bei schwer 

klebbaren Materialien 

Primer LOCTITE SF 

7239 oder SF 770 ver-

wenden b) Zur Erhö-

hung der Aushärtege-

schwindigkeit Aktiva-

tor LOCTITE SF 7458, 

SF 7452 oder SF 7457 

verwenden.

• Für schwer klebbare 

Kunststoffe (PE und PP) 

siehe auch LOCTITE AA 

3038.
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Kleben

3 – 10 Sek. 5 – 10 Sek. 5 – 20 Sek. 5 – 45 Sek. 90 – 150 Sek.

400 mPa·s Flüssig 40 mPa·s 200 mPa·s Flüssig

Farblos Farblos Farblos Farblos Farblos

-40 bis +80 °C -40 to +120 °C -40 bis +80 °C -40 bis +80 °C -40 bis +80 °C

5 g, 20 g, 500 g 3 g, 10 g, 20 g, 300 g 20 g, 50 g, 500 g 20 g 10 g

 LOCTITE 4850
• Zum Kleben von Werk-

stoffen, welche Biege-
belastungen oder Ver-
formungen ausgesetzt 
sind, sowie für flexible 
Bauteile

• Für poröse und sau-
gende Materialien 
sowie saure Oberflä-
chen

 LOCTITE 454
• Universal 

Sofortklebstoff-Gel

• Tropft nicht - ideal 
für Anwendungen an 
senkrechten Flächen 
und über Kopf

• Klebt Papier, Holz, 
Kork, Schaumstoff, 
Leder, Pappe, Metalle 
und Kunststoffe

P1 NSF Reg. Nr.: 
123009

 LOCTITE 460
• Für Anwendungen, wo 

ein gutes optisches 

Erscheinungsbild und 

minimiertes Ausblühen 

gefordert wird

• Für geruchsarme 
Verarbeitung

• Für poröse Materialien 

wie Holz, Papier, Leder, 

Kork und Textilien

 LOCTITE 4902 FL
• Fluoreszierend

• Hohe Flexibilität

• Schnelle Aushärtung 
in Sekunden

• Hochfest - klebt Kunst-
stoff, Elastomer, Metall 
und vieles mehr

• ISO 10993 biokom-
patibel

LOCTITE® 3090
• Für Anwendungen mit 

Spalten bis 5 mm oder 
mit Klebstoffüber-
schüssen

• Für Anwendungen, wo 
ein gutes optisches 
Erscheinungsbild und 
minimiertes Ausblü-
hen gefordert werden

• Für poröse Materialien 

wie Holz, Papier, Leder, 

Kork und Textilien

 LOCTITE
4850

 LOCTITE
454

 LOCTITE
460

 LOCTITE
4902 FL

 LOCTITE
3090

Alle anderen Materialien (ausgenommen Glas)

Spaltfüllend
Biegbare 

Verbindungen
Hohe 

Bruchdehnung
Ausblüharm, 
geruchsarm

Gel / Standfest

Definierte kleine Spalte < 0,15 mm Spalte bis 5 mm



Produkt
Chemische 

Basis
Viskosität Farbe Handfestigkeit

Material

Kunststoffe / 
Polyolefine

Elastomere Metalle

 LOCTITE 382 Ethyl Gel farblos, transparent 20 – 40 Sek. • / •* • •

 LOCTITE 401 Ethyl 100 mPa·s farblos, transparent 3 – 10 Sek. • / •* • •

 LOCTITE 403 Alkoxyethyl 1.200 mPa·s farblos, transparent 5 – 20 Sek. • / •* • •

 LOCTITE 406 Ethyl 20 mPa·s farblos, transparent 2 – 10 Sek. • • / • • • • •

 LOCTITE 407 Ethyl 30 mPa·s farblos, transparent 5 – 20 Sek. • / •* • • •

 LOCTITE 408 Alkoxyethyl 5 mPa·s farblos, transparent 5 – 10 Sek. • / •* • •

 LOCTITE 409 Ethyl Gel farblos, transparent 20 – 60 Sek. • / •* • •

 LOCTITE 410 Ethyl 3.000 mPa·s schwarz 30 – 60 Sek. • / •* • •

 LOCTITE 414 Ethyl 90 mPa·s farblos, transparent 2 – 10 Sek. • / •* • •

 LOCTITE 415 Methyl 1.200 mPa·s farblos, transparent 20 – 40 Sek. • / •* • • •

 LOCTITE 416 Ethyl 1.200 mPa·s farblos, transparent 20 – 40 Sek. • / •* • •

 LOCTITE 420 Ethyl 2 mPa·s farblos, transparent 5 – 20 Sek. • • / • • • •

 LOCTITE 422 Ethyl 2.300 mPa·s farblos, transparent 20 – 40 Sek. • / •* • •

 LOCTITE 424 Ethyl 100 mPa·s farblos, transparent 2 – 10 Sek. • • / • • • • •

 LOCTITE 431 Ethyl 1.000 mPa·s farblos, transparent 5 – 10 Sek. • / •* • •

 LOCTITE 435 Ethyl 200 mPa·s farblos, transparent 10 – 20 Sek. • • / • • • • • •

 LOCTITE 438 Ethyl 200 mPa·s schwarz 10 – 20 Sek. • / •* • • •

 LOCTITE 454 Ethyl Gel farblos, transparent 5 – 10 Sek. • / •* • •

 LOCTITE 460 Alkoxyethyl 40 mPa·s farblos, transparent 5 – 20 Sek. • / •* • •

 LOCTITE 480 Ethyl 200 mPa·s schwarz 20 – 50 Sek. • / •* • • • •

 LOCTITE 493 Methyl 3 mPa·s farblos, transparent 10 – 30 Sek. • / •* • • •

 LOCTITE 495 Ethyl 30 mPa·s farblos, transparent 5 – 20 Sek. • / •* • •

 LOCTITE 496 Methyl 125 mPa·s farblos, transparent 10 – 30 Sek. • / •* • • •

LOCTITE 3090 Ethyl Gel farblos, transparent 90 – 150 Sek. • / •* • • •

LOCTITE 4902 
FLMed Ethyl / Octyl 200 mPa·s farblos 5 – 45 Sek. • • / • • • • •

Sofortklebstoff e
Produktliste

* In Verbindung mit Primer LOCTITE SF 770 oder LOCTITE SF 7239• Geeignet•• Gut geeignet



Einsatz

temperaturbereich

Eigenschaften

Gebindegrößen Kommentar
Poröse / saure 

Oberflächen

Geruchsarm/
optisches 

Erscheinungsbild

Flexibel / 
Schlagfestigkeit

-40 bis +80 °C – / • Set** Universell, gelförmig

• • -40 to +120 °C
3 g, 5 g, 20 g, 50 g, 

500 g
Universell, niedrige Viskosität

• • -40 bis +80 °C • • / • • 20 g, 50 g, 500 g
Ausblüh- und geruchsarm, hohe Viskosität, nicht 
kennzeichnungspflichtig

-40 to +120 °C
20 g, 50 g, 100 g, 

500 g
Kunststoffe & Elastomere; niedrige Viskosität

-40 bis +100 °C 20 g, 100 g, 500 g** Hochtemperaturbeständig, niedrigviskos

• • -40 bis +80 °C • • / • • 20 g, 50 g, 500 g
Ausblüh- und geruchsarm, kapillar, nicht 
kennzeichnungspflichtig

-40 bis +80 °C 20 g Universell, gelförmig

-40 bis +80 °C • • / • • 500 g Schlagzäh, schwarz, hochviskos

-40 bis +80 °C
20 g, 50 g, 100 g, 

500 g
Universeller Einsatz, niedrigviskos

-40 bis +80 °C
20 g, 50 g, 100 g, 

500 g
Metalle, hochviskos

-40 bis +80 °C 20 g, 50 g, 500 g Universeller Einsatz, hochviskos

-40 bis +80 °C 20 g, 50 g, 500 g Universell, kapillar

-40 bis +80 °C 50 g, 500 g Universeller Einsatz, hochviskos

-40 bis +80 °C 20 g, 50 g, 500 g Kunststoffe & Elastomere; niedrige Viskosität

• • -40 bis +80 °C 20 g, 500 g Universell, mittlere Viskosität

• • -40 bis +100 °C • • / • • 20 g, 50 g, 500 g Schlagzäh, klar, schnell

• • -40 bis +100 °C • • / • • 20 g, 50 g, 500 g Schlagzäh, schwarz, schnell

• • -40 to +120 °C 3 g, 10 g, 20 g, 300 g Universell, gelförmig

• • -40 bis +80 °C • • / • • 20 g, 50 g, 500 g
Ausblüh- und geruchsarm, niedrige Viskosität, 
nicht kennzeichnungspflichtig

-40 bis +100 °C • • / • •
20 g, 50 g, 100 g, 

500 g
Schlagzäh, schwarz, langsam

-40 bis +80 °C 50 g, 500 g Metalle, kapillar

-40 to +120 °C 20 g, 50 g, 500 g Universeller Einsatz, niedrigviskos

-40 bis +80 °C
20 g, 50 g, 100 g, 

500 g
Metalle, niedrige Viskosität

• • -40 bis +80 °C • • / • • 10 g Spaltfüllend, zweikomponentig, ausblüharm

-40 bis +80 °C • • / – 20 g
Fluoreszierend, hochflexibel, hohe 
Bruchdehnung, niedrige Viskosität

Kleben

** Auf AnfrageMed = Nach ISO 10993 für die Medizintechnik zertifiziert



Produkt
Chemische 

Basis
Viskosität Farbe Handfestigkeit

Material

Kunststoffe / 
Polyolefine

Elastomere Metalle

LOCTITE 4011Med Ethyl 100 mPa·s farblos, transparent 3 – 10 Sek. • / •* • •

LOCTITE 4014Med Ethyl 2 mPa·s farblos, transparent 10 – 30 Sek. • / • •* • •

LOCTITE 4031Med Alkoxyethyl 1.200 mPa·s farblos, transparent 20 – 60 Sek. • / •* • •

LOCTITE 4061Med Ethyl 20 mPa·s farblos, transparent 2 – 10 Sek. • • / • • • • •

 LOCTITE 4062 Ethyl 2 mPa·s farblos, transparent 2 – 5 Sek. • • / • • • • •

 LOCTITE 4204 Ethyl 4.000 mPa·s farblos, transparent 10 – 30 Sek. • / •* • • •

 LOCTITE 4601Med Alkoxyethyl 40 mPa·s farblos, transparent 20 – 60 Sek. • / •* • •

 LOCTITE 4850 Ethyl 400 mPa·s farblos, transparent 3 – 10 Sek. • • / • • • • •

 LOCTITE 4860 Ethyl 4.000 mPa·s farblos, transparent 3 – 10 Sek. • / •* • •

Sofortklebstoff e
Produktliste

* In Verbindung mit Primer LOCTITE SF 770 oder LOCTITE SF 7239• Geeignet•• Gut geeignet 

LOCTITE Sofortklebstoffe werden für eine Vielzahl von Klebeanwendungen verwendet. In einigen Fällen genügt es, das Produkt direkt aus der 
Flasche mit ihrer spezifisch dafür entwickelte Form einfach und genau manuell auf die Klebeteile aufzutragen.

In anderen Fällen dagegen ist eine genauere manuelle oder automatisierte Dosierung erforderlich. LOCTITE Dosiergeräte wurden speziell für das 
präzise, saubere und wirtschaftliche Dosieren und Verarbeiten unserer Produkte entwickelt:

LOCTITE EQ PU20 (IDH 2265279)
Die digitale peristaltische Schlauchpumpe ist ein zuverlässiges und kostengünstiges volumetrisches Dosier-
gerät für einkomponentige, niedrigviskose Flüssigprodukte. Das Gerät benötigt keine Druckluftversorgung. 
Produkt wird direkt aus der Flasche dosiert, um Verstopfen und Aushärtungen von feuchtigkeitsempfindlichen 
Klebstoffen wie Cyanacrylaten zu vermeiden. LOCTITE EQ PU20 wird jetzt mit digitaler Drehzahlregelung zur 
Steigerung der Dosiergenauigkeit und Reproduzierbarkeit angeboten. Es vereint damit Präzision mit Flexibili-
tät für manuelle, stationäre oder halbautomatische Dosierungen.

Dosiergeräte

EQ PU20



Einsatz-

temperaturbereich

Eigenschaften

Gebindegrößen Kommentar
Poröse / saure 

Oberflächen

Geruchsarm/
optisches 

Erscheinungsbild

Flexibel / 
Schlagfestigkeit

• • -40 bis +80 °C 20 g, 454 g** Universell, niedrige Viskosität

-40 bis +80 °C 20 g Kunststoffe & Elastomere, kapillar

-40 bis +80 °C • • / • • 20 g, 454 g Ausblüh- und geruchsarm, mittlere Viskosität

-40 bis +80 °C 20 g, 454 g Kunststoffe & Elastomere, niedrige Viskosität

-40 bis +80 °C 20 g, 500 g Kunststoffe & Elastomere, kapillar

-40 to +120 °C • • / • • 20 g, 500 g 
Hohe Temperaturbeständigkeit, gute 
Schlagfestigkeit

-40 bis +80 °C • • / • • 20 g, 454 g** Ausblüh- und geruchsarm, niedrige Viskosität

• • -40 bis +80 °C • • / – 5 g, 20 g, 500 g Flexible, biegbar, mittlere Viskosität

• • -40 bis +80 °C • • / – 20 g, 500 g Flexibel, biegbar, hohe Viskosität

Med = Nach ISO 10993 für die Medizintechnik zertifiziert

LOCTITE 97152 / 97108/98013 halbautomatisches Dosiersystem
Das System eignet sich zum Dosieren von niedrig- bis mittelviskosen LOCTITE Sofortklebstoffen in Form 
von Punkten oder Raupen. Es kann in automatisierte Montagestraßen integriert werden. Das Membran-
Dosierventil mit Präzisions-Hubverstellung erzielt tropfenfreie Dosierung. Über das Steuergerät erfolgt die 
Ansteuerung von Ventil und Tank sowie die Startauslösung über Fußschalter, Tastatur oder übergeordnete SPS.

98548

Kleben

** Auf Anfrage

Ihr Lieferant:




