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Anwendungs-, Verfahrens- und Dosiertechnik

Industriedichtstoffe / Klebstoffe

Elastisches / Plastisches Kleben und Dichten

Warum Henkel Klebstoffe fiir Elastisches / Plastisches Kleben und Dichten?

Die Henkel Produktpalette fiir elastisches / plastisches Kleben und Dichten bietet ein breites Spektrum an effektiven Losungen fiir die verschie-
densten Anforderungen und Bedingungen in der industriellen Konstruktion und Fertigung.

Elastisches Dichten

- Elastisches Dichten bedeutet das Einbringen geeigneter Stoffe in eine Fuge, um das
Eindringen von Feuchtigkeit und/oder Luft zwischen Bauelementen, Bauteilen und Bau-
werksteilen aus gleichen oder unterschiedlichen Baustoffen zu verhindern. Elastische
Dichtstoffe erzielen ihre Dichtwirkung durch Haftung auf den Oberflachen. Durch sein
elastisches Verhalten bildet der Dichtstoff eine Barriere, die das Eindringen von Medien
verhindert; Relativbewegungen werden jedoch toleriert.
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elastisch plastisch Plastisches Dichten
Ruhestellung Beim plastischen Dichten wird ein geeignetes Produkt in die Fuge eingebracht, um eine
gestaucht ‘ mediendichte Barriere zu bilden. Das Hauptkriterium fiir die Auswahl eines plastischen
Dichtstoffes (neben der Dichtwirkung / Funktion als Mediensperre) ist sein mecha-
entspannt - nisches Verhalten unter Deformation. Unter Krafteinwirkung verformt sich jeder Dicht-
leicht gedehnt stoff. Diese Verformung hat sowohl einen plastischen (verformbaren) als auch einen
elastischen (gummiartigen) Anteil. Wenn der plastische Anteil iberwiegt, spricht man
entspannt * von einem plastischen Dichtstoff.
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Beim elastischen Kleben werden zwei gleiche oder unterschiedliche Werkstoffe mit
Hilfe eines elastischen Klebstoffs miteinander verbunden. Elastische Klebstoffe werden

l hauptsachlich gewadhlt, weil sie auftretende Relativbewegungen zwischen den Teilen
tolerieren und die Teile dabei durch Adhdsionskrafte miteinander verbinden. Viele
Henkel Klebstoffe aus dieser Palette weisen neben ihrer Elastizitdt auch eine hohe

T innere Festigkeit (Kohdsion) und einen vergleichsweise hohen E-Modul auf. Sie erlauben
dadurch stoffschliissige Verbindungen, die auch elastische Eigenschaften besitzen.

Vorteile beim elastischen / plastischen Kleben und Dichten

 Verbessertes optisches Erscheinungsbild

« Neue konstruktive Moglichkeiten

« Einsatz von neuen Werkstoffen einschl. Hochleistungsverbundwerkstoffen
« Weniger Teile

« Verbesserte Zuverldssigkeit & Haltbarkeit

« Hohere Qualitat

« Gewichtsreduzierung, Leichtbau-Konstruktion

« Effizienter Fertigungsprozess, weniger Produktionsschritte

« Kostensenkung




Kleben Dichten

Die Auswahl des richtigen Henkel Produktes fiir elastisches / plastisches Kleben oder Dichten

Technische Gesichtspunkte / Uberlegungen beim elastischen/plastischen Kleben und Dichten

« Elastisches Kleben und Dichten erfordert einen Klebespalt, um eine gleichmadRige Spannungsverteilung und héhere Elastizitat zu

erzielen (Abb. 1und 2)

» Durch Haftung auf den Oberflachen der Teile kann das Produkt {iber seine Dehnfdhigkeit Relativbewegungen ohne Verlust des Fldchenkontakts

kompensieren (Abb. 3)

« Bei der konstruktiven Gestaltung missen Faktoren wie Einsatzbedingungen, Umwelteinfliisse und spezielle Anforderungen im Hinblick auf
Haltbarkeit, Vertraglichkeit und optisches Erscheinungsbild berticksichtig werden

Abb. 1: GroRerer Spalt
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Abb. 2: Kleinerer Spalt

Silikone

Silanmodifizierte Polymere

Butyle

LOCTITE Silikone basieren auf einem Silicium-

Sauerstoff-Riickgrat mit organischen Seiten-

gruppen. Produkte, die auf dieser Technologie

basieren, vernetzen durch Luftfeuchtigkeit (1K,

RTV*), nach dem Mischen (2K) oder durch Tem-

peratureinwirkung (1K, Warmaushdrtung) zu

einem gummiartigen Hochleistungs-Elastomer.

« Elastisches Kleben und Dichten mit hoher
Flexibilitat

e 1- oder 2K-Lésung

» Hervorragende Temperaturbestdndigkeit

« Ausgezeichnete UV- und chemische
Bestandigkeit - z. B. in Kontakt mit Ol,
Wasser / Glykol

« Haftung auf vielen Werkstoffen ohne
Primer

*bei Raumtemperatur vernetzend

Das TEROSON MS Produktprogramm
basiert auf silanmodifzierten Polymeren
(SMP). Produkte, die auf dieser Technologie
basieren, vernetzen durch Luftfeuchtigkeit zu
Hochleistungs-Elastomeren. SMP-Produkte
enthalten in ihrer Rezeptur einen Haft-
vermittler (Primer).

« 1- oder 2K-Losung

» Ausgezeichnete Haftung auf nahezu
allen Materialien

« Hervorragende Witterungs- und Alte-
rungsbestdndigkeit

« Elastisches Kleben, Dichten und
Beschichten

Das TEROSON RB Produktprogramm
basiert auf Butyl-Kautschuk bzw. Polyiso-
butylen. Aufgrund ihrer Eigenklebrigkeit
haften Butyl- und PIB-Dichtstoffe auf
Metallen, Glas, Keramik, mineralischen
Untergriinden, Holz, PS, EPDM und ande-
ren Kunststoffen.

« Plastisches Dichten

o 1K-LOsung

« Endeigenschaften direkt nach dem Auf-
trag

» Hohe Flexibilitdt auch bei niedrigen
Temperaturen

» Ausgezeichnete Haftung auf nahezu
allen Materialien

» Gute Wasser- und Alterungsbestandig-
keit

« Niedrige Wasserdampf- und Gasdurch-
ldssigkeit

« Selbstverschweifend

Henkel Klassifizierung fiir plastische Dichtstoffe

Flachprofile, Rundprofile, abgelidngte Stiicke

« Zu Spulen aufgerollt oder auf einsatzgerechte Lange geschnitten

 Keine Verarbeitungsgerate erforderlich

Knetmassen

« Leicht verformbar

» Werden von Hand in die bend&tigte Form gebracht und anschlieRend
in Spalte, Fugen oder Offnungen gedriickt
» Ausgezeichnete Abdichtung gegen Wasser, Feuchtigkeit, Gase und

Staub

Hotmelt-Butyle

« Bei Raumtemperatur hochviskos und stark klebrig

« Missen zur Verarbeitung auf 80 bis 120 °C (oder sogar dariiber)

erwdrmt werden

« Verarbeitung aus Hobbocks (Eimern) oder Fassern

Spritzbare Butyl-Dichtstoffe

« Kalt verarbeitbare Dichtstoffe kénnen bei Raumtemperatur aufge-

bracht werden

« Verarbeitung aus Kartuschen oder Folienbeuteln




Industriedichtstoffe / Klebstoffe — Silanmodifizierte

Polymere
Auswahltabelle

Welche Hauptfunktion benoétigen Sie?

Universeller Einsatz

TEROSON
MS 930

Elastische Dichtung

Hohe / mittlere
Festigkeit

TEROSON
MS 935

Selbstnivellierend

TEROSON
MS 931

Farbe Weil, grau, schwarz Weil, grau, schwarz Weil, grau, schwarz
Konsistenz Pastds, thixotrop Pastos, thixotrop Selbstnivellierend
Harte Shore A (DIN EN 1SO 868) 30 50 30
Durchhértung in den ersten 24 h 4 mm 3mm 3-4mm
Hautbildungszeit 10 - 40 Min. 5-20 Min. 15 - 30 Min.
Zugfestigkeit (DIN 53504) 0,9 MPa 2,8 MPa 0,8 MPa
Bruchdehnung (DIN 53504) 250 % 230 % 100 %
Einsatztemperaturbereich -50 bis +80 °C -40 bis +100 °C -40 bis +80 °C

GebindegréRen

310 ml, 570 ml, 20 kg,
27 kg, 250 kg***

290 ml, 310 ml, 570 ml,
25 kg***, 39,2 kg, 292 kg***

290 ml, 25 kg, 250 kg***

Praktische Hinweise

« Zur Haftverbesserung bei schwer klebbaren Materi-
alien bitte Reiniger/Haftvermittler TEROSON SB 450

oder Korona-/Plasmabehandlung einsetzen

« Alle TEROSON MS Produkte (auRer MS 9399 und
MS 500) kénnen zur Erhéhung der Aushartege-
schwindigkeit mit der B-Komponente TEROSON

MS 9371B beschleunigt werden; Mischverhdltnis 10:1

« Der Einsatz von TEROSON MS Produkten auf
Kunststoffen wie PMMA oder PC kann bei diesen
Kunststoffen Spannungsrisse hervorrufen -> diese
Materialien sollten vor Gebrauch auf ihre Eignung
gepriift werden

« Fiir das Kleben von transparenten Kunststoffen wie

Glas, PC oder PMMA kann ein zusatzlicher Schutz

der Klebefuge vor UV-Bestrahlung erforderlich sein,

falls die Klebung einer direkten Einwirkung von

intensivem UV-Licht durch das transparente Material

ausgesetzt ist

TEROSON MS 930

» Zum Dichten und Kle-
ben von Kunststoffen
und Metallen

» Universelles Einsatz-
gebiet

« Breites Haftspektrum
ohne Primer-Einsatz

« Hervorragende UV-
und Witterungsbestan-
digkeit

TEROSON MS 935

« Elastischer Kleb- und
Dichtstoff

« Breites Haftspektrum
ohne Primer-Einsatz

« Hervorragende UV-
und Witterungsbestdn-
digkeit

« Gute Uberlackierbar-
keit

TEROSON MS 931

« Selbstnivellierend/
gieRbar

« Fiir Fldchenbeschich-
tungen

« Breites Haftspektrum
ohne Primer-Einsatz

« Gute Uberlackierbar-
keit

» Universelles Einsatz-
gebiet



Hohe / mittlere
Festigkeit

TEROSON
MS 650

Schwarz

Kleben

Elastisches Kleben

Universeller Einsatz

TEROSON
MS 939

Weil, altweiB, lichtgrau,
grau, schwarz

Flammhemmend

TEROSON
MS 939 FR

Schwarz, grau

Dichten

Schnell hartendes
2K-System

TEROSON
MS 9399

#

WeiR, grau, schwarz

Beschichten

Hohe Ausharte-
geschwindigkeit

TEROSON
MS 9320 SF

Grau, ocker, schwarz

Pastos, thixotrop

Pastds, thixotrop

Pastos, thixotrop

Pastos, thixotrop

Pastds, thixotrop

55 55 55 55 30
3mm 3mm 3mm 2K-System 4,5 mm
5 Min. 4 -10 Min. 6 - 20 Min. 35 Min. 8- 20 Min.
3 MPa 3,0 MPa 3,5 MPa 3,0 MPa -
200 % 250 % 180 % 150 % -
-40 bis + 90 °C -40 bis +100 °C -40 bis +100 °C -40 bis +100 °C -30 bis +90 °C
290 ml, 25 kg™, 290 ml, 570 ml, 25 kg, 290 ml, 570 ml, 25 kg 2 x 25 ml, 2 x 200 ml** 300 ml

250 kg***

250 kg*+*

TEROSON MS 650

 Schnelle Hautbildung

« Hohe Anfangsfestig-
keit

TEROSON MS 939

« Breites Haftspektrum
ohne Primer-Einsatz

« Hervorragende UV-
und Witterungsbestdn-
digkeit

« Universelles Einsatz-
gebiet

TEROSON MS 939 FR

» Gute Feuerbestdn-
digkeit und niedrige
Rauchentwicklung

» Hochfeste Verbin-
dungen, Vibrations-
dampfung

« Breites Haftspektrum
ohne Primer-Einsatz

« Hervorragende UV-
und Witterungsbestdn-
digkeit

TEROSON MS 9399

« Aushdrtung unabhéngig
von Luft/Feuchtigkeit

« Einfach zu handha-
bendes 2K-System

« Schnell beriihrungs-
trocken

« Hohe Anfangsfestig-
keit

*Nur in weil und grau
lieferbar

**|ieferbar in weif}, grau,
schwarz

*** Auf Anfrage

TEROSON MS 9320 SF
« Standfest

« Spriithbar und streich-
bar

« Uberlackierbar
* Schnelle Aushdrtung



Industriedichtstoffe / Klebstoffe — Silanmodifizierte

Polymere

Produktliste

Produkt Farbe Konsistenz (Dr:zrtger‘liggr;:s) 32:2:‘;:::;&': Hautbildungszeit Z(l;gILe;gsggzl)t
TEROSON MS 500 WeiR, schwarz Pastds, hohe 63 3mm 10 - 15 Min. 3 MPa
Haltekraft
TEROSON MS 647 WeiB, schwarz Pastos, thixotrop 50 3mm 10 - 20 Min. 2,8 MPa
TEROSON MS 650 Schwarz Pastos, thixotrop 55 3mm 5 Min. 3 MPa
TEROSON MS 930 WeiB, grau, schwarz | Pastos, thixotrop 30 4 mm 10 - 40 Min. 0,9 MPa
TEROSON MS 931 Weil, grau, schwarz | Selbstnivellierend 30 3-4mm 15 - 30 Min. 0,8 MPa
TEROSON MS 935 WeiB, grau, schwarz | Pastos, thixotrop 50 3mm 5-20 Min. 2,8 MPa
TEROSON MS 937 WeiB, grau, schwarz | Pastds, thixotrop 50 4 mm 5-15 Min. 3,0 MPa
TEROSON MS 939 el [ s 55 3mm 4-10 Min. 3,0 MPa
schwarz
TEROSON MS 939 FR Schwarz, grau Pastds, thixotrop 55 3mm 6 - 20 Min. 3,5 MPa
TEROSON MS 9302 WeiB, grau, braun | Pastds, thixotrop 35 3-4mm 8 -15 Min. 0,9 MPa
TEROSON MS 9320 SF | Grau, ocker, schwarz | Pastds, thixotrop 30 4,5 mm 8 -20 Min. -
TEROSON MS 9360 Schwarz Pastos, thixotrop 60 3mm 4 -10 Min. 3,5 MPa
TEROSON MS 9380 WeiB, grau, schwarz | Pastds, thixotrop 70 3mm 4 -10 Min. 4,0 MPa
TEROSON MS 9399 WeiR, grau, schwarz | Pastos, thixotrop 55 2K-System 35 Min. 3,0 MPa

Reiniger

TEROSON SB 450 - alkoholische Lésung zur Reinigung und Verbesserung der Oberflichenhaftung (diinnflissig, farblos)

B-Komponente (Harter) fiir 2K-Produkte

TEROSON MS 9371 B - Beschleunigungspaste fiir TEROSON MS Kleb- und Dichtstoffe (pastos, thixotrop, weiR)




Kleben Dichten

Bruchdehnung | Einsatztemperatur- q " S
(DIN 53504) bereich GebindegroBen Kommentar / Spezialitat
* Kk Kk
200 % -40 bis +100 °C 3102?:)' iz*kf* " | UL QMFZ2 elektrische Sicherheit, HeiRBverarbeitung
290 m|***,
200 % -40 bis +100 °C 310 ml, 570 ml, | 2K/ UL QOQW2 mechanische Sicherheit
250 kg***
Kk k
200 % -40 bis +90 °C 2902?(;’ Ifg*li% " | Einzigartige ultraschnelle 2K-Aushdrtung
310 ml, 570 ml,
250 % -50 bis +80 °C 20 kg, 27 kg, 2K / UL QMFZ2 elektrische Sicherheit
250 kg***
100 % -40 bis +80 °C 29§;gn:£g{ii<g, Sensorische Analyse gem. DIN 10955
290 ml, 310 ml,
230 % -40 bis +100 °C | 570 ml, 25 kg***, | 1K/2K / UL QMFZ2 elektrische Sicherheit
39,2 kg, 292 kg***
. o 290 ml, 570 ml, | ILH Pilzbestdndigkeit gem. DIN EN 1SO 864 (VDI 6022), schnelle Durchhdrtung und hohe
) -
220% 40 bis +100 °C 27 kg, 250 kg*** | Anfangsfestigkeit
. 290 ml, 570 ml . . .
O, - o ’ ’
250 % 40 bis +100 °C 25 kg, 250 kg*** 1K/2K / UL QOQW2 mechanische Sicherheit
. o 290 ml, 570 ml, | Freigaben bez. flammhemmender Eigenschaften: Entflammbarkeit + Rauchentwicklung
(o) -
180 % 40 bis +100 "¢ 25 kg EN 45545 R1HL2, ASTM E162 + E 662
200 % -50 bis +80 °C 310 ml ILH Pilzbestandigkeit gem. DIN EN ISO 864 (VDI 6022), spritzbar
- -30 bis +90 °C 300 ml Schnell aushartend, keine Risse, keine Durchrostung, spriih- und pinselbar
200 % .40 bis+100°c | 220 Mh310ml L op e ectipkelt
570 ml
. o 290 ml, 25 kg, o .
120 % -40 bis +100 °C 250 kg*** Nach der Richtlinie des Germanischen Lloyd (GL) zugelassener Elastomer-Klebstoff
. o 2x25ml, . T
150 % -40 bis +100 °C 2% 200 mi** ILH Pilzbestdndigkeit gem. DIN EN ISO 864 (VDI 6022), ASTM E 162 + E 662

*Nur in wei und grau lieferbar
**|jeferbar in weil}, grau, schwarz

***% Auf Anfrage

Ihr Lieferant:

T-E-Klebetechnik

Anwendungs-, Verfahrens- und Dosiertechnik :‘

30163 Hannover
Fax.: 0511 353982 - 40
mail: il ik.de

GroBer Kolonnenweg 3
Tel.: 0511 - 353982 - 0

internet: www.t-e-klebetechnik.de





