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Anwendungs-, Verfahrens- und Dosiertechnik

Strukturklebstoffe

Far anspruchsvolle Anwendungen

Warum Henkel Klebstoffe fiir Strukturelles Kleben?

Strukturklebstoffe aus dem Hause Henkel bieten ein breites Spektrum an effektiven Losungen
flr die verschiedensten Anforderungen und Bedingungen in der industriellen Konstruktion und
Fertigung.

Kleben

Beim Kleben werden zwei gleiche oder unterschiedliche Werkstoffe mit Hilfe eines Klebstoffs fest
und dauerhaft miteinander verbunden.

Der Klebstoff bildet dabei eine ,Briicke” zwischen den Oberfldchen der zu verklebenden Werkstoffe.
Um optimale Klebeergebnisse zu erzielen, miissen folgende Voraussetzungen erfiillt werden:

« Der Klebstoff und die zu verklebenden Werkstoffe miissen aufeinander abgestimmt sein
« Der Klebstoff muss die spezifizierten Anforderungen erfiillen
« Der Klebstoff muss korrekt verarbeitet werden

Vorteile der Klebetechnik gegeniiber herkdmmlichen Verbindungsmethoden

GleichmaRige Verteilung der Spannung auf die gesamte Klebefliche

Diese Verteilung wirkt sich sehr positiv auf die erzielte statische und dynamische Festigkeit aus. Wo es bei SchweiBnahten und genieteten
Verbindungen zu lokalen Spannungsspitzen kommt, wird bei Klebeverbindungen eine gleichmdRige Spannungsverteilung erzielt und werden
Spannungsspitzen absorbiert.

Keine Veranderungen in Oberflache und Struktur der verbundenen Werkstoffe
Die SchweiBtemperatur kann zu Anderungen der Struktur und somit der mechanischen Eigenschaften des Werkstoffs fiihren. Dariiber
hinaus wird durch SchweiRen, Nieten und Schrauben das Aussehen der Teile beeinflusst.

Gewichtsreduzierung
Klebstoffe werden hdufig in sehr leichten Konstruktionen eingesetzt, die eine Verbindung von diinnwandigen Teilen (Wandstdrke < 0,5 mm)
erfordern.

Abgedichtete Verbindungen
Klebstoffe wirken auch als Dichtungsmaterialien und vermeiden Druck- oder Flissigkeitsverluste, verhindern das Eindringen von
Kondensationswasser und schiitzen vor Korrosion.

Verbindung von unterschiedlichen Werkstoffen und Reduzierung der Korrosionsgefahr
Der Klebstoff bildet eine isolierende Schicht, die beim Verbinden von unterschiedlichen Metallarten eine Kontaktkorrosion verhindert.
AuBerdem wirkt der Klebstoff als elektrischer und thermischer Isolator.




Kleben

Oberflachenvorbereitung

Bei der Konstruktion von Klebeverbindungen miissen folgende Punkte unbedingt beachtet werden:
« Die zu verklebenden Oberfldchen sollten zur maximalen Kraftlibertragung so gro wie moglich sein
« Die auf die Verbindung wirkenden Krafte sollten auf die gesamte Klebfuge verteilt werden

Geeignete Konstruktionen fiir Klebeverbindungen Folgende Konstruktionen eignen sich nicht zum Kleben
Alle auf Zug, Scherung oder Druck belasteten Konstruktionen, z. B. Stumpfer Sto3; Verbindungen, bei denen Schal- oder Spaltbelastungen

einfache und doppelte Uberlappung, einfache und doppelte Laschung, auftreten.
Schaftung und abgeschrigte Uberlappung.

Starre Klebungen

Starre Klebstoffe werden hauptsdchlich fiir hohe Kraftiibertragung eingesetzt, wo sie herkémmliche mechanische Verbindungstechniken ersetzen.
Teile, die mit einem solchen Klebstoff verbunden werden, bilden eine stoffschliissige Verbindung. Mechanische Eigenschaften wie hohe Festig-

keit, hoher Schubmodul und hohes Haftvermdgen haben sich in der Praxis vielfach fiir Anwendungen beim Kunden bewahrt. Das gilt besonders
flr anspruchsvolle Anwendungen in der Luft- und Raumfahrt sowie in der Automobilindustrie.

Starre Klebungen bieten entscheidende Vorteile fiir die Anwender:
« Vereinfachung der Konstruktion durch Erhéhung der Festigkeit/Steifigkeit fiir die Ubertragung
von Kraften
« Verhinderung von Materialermiidung und -briichen durch gleichmiRige Ubertragung von Kriften
(Spannungsverteilung); Eingriffe in die Materialstruktur (thermische oder mechanische Schwa-
chung von Teilen) werden vermieden
« Spart Produktionskosten durch den Ersatz herkdmmlicher mechanischer Befestigungsmethoden
(Schrauben, Nieten oder SchweiRen)
 Spart Materialkosten und Gewicht durch reduzierte Materialstarke bei gleichbleibender Kraft-
ubertragung Spannungsanalyse einer geklebten
« Ermdglicht Verbindungen in den unterschiedlichsten Materialkombinationen, z. B. Metall/Kunst- Rohrverbindung
stoff, Metall/Glas, Metall/Holz usw.

Technologien
Hybridklebstoffe Epoxidharze Acrylate Polyurethane
e Universell einsetzbar « Starre Klebungen « Verwindungssteife bis leicht « Leicht flexible Verbindungen
« Schnelle Fixierung « 1- oder 2K-L&sung flexible Verbindungen « 2K-L6sung
« Geruchsarm « Uberbriickung groRerer Spalt- * 1- oder 2K-L&sung « Uberbriickung groRerer Spalt-
« Schlagfeste Klebungen breiten « Fir kleine Flachen breiten
« Verwindungssteife bis leicht * Sehr hohe Festigkeit « Sehr hohe Festigkeit » Hohe Festigkeit

flexible Verbindungen « Fir kleine bis mittlere Flachen » Gute Chemikalienbestandigkeit « Fr mittlere bis groRflachige
» Gute Bestdndigkeit « Sehr gute Chemikalienbestan- Anwendungen

digkeit  Gute Chemikalienbestandigkeit




Strukturklebstoffe — Epoxidharz-Klebstoffe

Auswahltabelle

Welche Anwendung?

Losung

Bezeichnung

Allgemeine Klebeanwendungen

Hohe Viskositit

LOCTITE EA 3423

2K-Epoxidklebstoff

FlieRfdhig

LOCTITE EA 9483

2K-Epoxidklebstoff

Schnelle Aushdrtung

Transparent

LOCTITE EA 3430

2K-Epoxidklebstoff

Mischverhiltnis (Volumen) (A:B) 11 2:1 11
Mischverhdltnis (Gewicht) (A:B) 100:70 100:46 100:100
Verarbeitungszeit 45 Min. 30 Min. 7 Min.
Handfestigkeit 180 Min. 210 Min. 15 Min.
Farbe Grau Hochtransparent Hochtransparent
Viskositdt 300 Pa-s 7 Pass 23 Pass
Zugscherfestigkeit (Baustahl) 17 N/mm?2 23 N/mm? 22 N/mm?2
Schailfestigkeit (Baustahl) 2,7 N/mm 1,5 N/mm 3 N/mm

Einsatztemperaturbereich

-55 bis +120 °C

-55 bis +150 °C

-55 bis +100 °C

* Gelierzeit bei +120 °C

** Aushdrtezeit bei +120 °C oder mehr:

siehe Technisches Datenblatt

LOCTITE EA 3423

« Standfeste Paste

 Mittlere Verarbeitungszeit

» Hervorragende chemische
Bestdndigkeit

LOCTITE EA 3423 ist ein univer-

sell einsetzbarer, zweikompo-

nentiger Epoxidharzklebstoff,

geeignet zur Spaltfiillung und

flir Anwendungen an senkrech-

ten Fldchen. Ideal zum Kleben

von Metallteilen.

LOCTITE EA 9483

« FlieRfahig

« Hochtransparent

» Geringe Feuchtigkeitsauf-
nahme

LOCTITE EA 9483 ist ein univer-

sell einsetzbarer, zweikompo-

nentiger Epoxidharzklebstoff

zum Kleben und VergieRen fir

Anwendungen, die optische

Transparenz und hohe Festig-

keit erfordern. Er ist fir das

Kleben von Dekor-Paneelen und

Schaukdsten ideal geeignet.

LOCTITE EA 3430

 Mittlere Viskositat

» Hochtransparent

 Schlagzah

» Wasserbestandig

LOCTITE EA 3430 ist ein Finf-
Minuten 2K-Epoxidharzklebstoff
flir saubere, nahezu unsichtbare
Verbindungen. Ideal zum Kleben
von Glas, Dekor-Paneelen und
Schaukdsten und fir allg. Heim-
werker-Arbeiten.



Kleben

Lebensmittelkontakt Hochleistungsanwendungen

Lebensmittelfreigabe

LOCTITE EA 9480

Schlagzah

LOCTITE EA 9466

Hohe Temperaturbestandigkeit

LOCTITE EA 9514

LOCTITE EA 9497

2K-Epoxidklebstoff 2K-Epoxidklebstoff 1K-Epoxidklebstoff 2K-Epoxidklebstoff
2:1 2:1 - 2:1
100:46,5 100:50 - 100:50
110 Min. 60 Min. 5 Min.* 3h
270 Min. 180 Min. 30 Min.** 8h
Altweil3 Gelblich Grau Grau
8,7 Pass 35 Pas 45 Pas 12 Pa-s
24 N/mm? 37 N/mm? 46 N/mm? 20 N/mm?
0,4 N/mm 8 N/mm 9,5N/mm -

-55 bis +120 °C

-55 bis +120 °C

-55 bis +200 °C

-55 bis +180 °C

LOCTITE EA 9480

» Gute Chemikalienbestandigkeit
« Schlagzdh

« Gute Haftung auf Edelstahl
LOCTITE EA 9480 ist ein zwei-
komponentiger Epoxidharzkleb-
stoff zum Kleben von Metallen
und den meisten Kunststoffen
im Bereich der Lebensmittelver-
arbeitung.

WRAS-Freigabe (BS 6920):
1505503, Lebensmittelrecht-
liche Bewertung durch das
Fraunhofer-Institut Freising.

LOCTITE EA 9466

« Mittlere Viskositat
 Niedrige Dichte - SG=1,0

» Hochfest

LOCTITE EA 9466 ist ein
schlagzaher 2K-Epoxidharz-
klebstoff, vielseitig einsetzbar
flr Anwendungen, die lange
Verarbeitungszeit und hohe
Festigkeit erfordern. Ideal fir
viele verschiedene Werkstoffe,
u.a. Metalle, Keramik und die
meisten Kunststoffe.

LOCTITE EA 9514

« Geeignet fiir Induktionshdrtung

» Hohe Scher- und Schal-
festigkeit

» Hervorragende chemische
Bestdndigkeit

» Hohe Temperaturbestdndig-
keit (+200 °C)

LOCTITE EA 9514 ist ein schlag-

zdher 1K-Epoxidharzklebstoff,

geeignet zur Spaltfiillung und

fir hohe Betriebstemperaturen.

Ideal fiir schlagzdhe Verbin-

dungen, zum Beispiel zum Kleben

von Filtern oder Magneten.

LOCTITE EA 9497

« Mittlere Viskositat

» Hohe Warmeleitfdhigkeit

» Hohe Druckfestigkeit

» Hohe Temperaturbestdndig-
keit (+180 °C)

LOCTITE EA 9497 ist ein

wadrmeleitfdhiger 2K-Epoxid-

harz-Klebstoff fiir Kleb- und

Flllanwendungen bei hohen

Temperaturen. Ideal zur Warme-

ableitung.




Strukturklebstoffe — Epoxidharz-Klebstoffe
Produktliste

Farbe Micivel Verarbeitungs- Einsatztempe-
Produkt Technologie . Viskositat hdltnis fung Handfest in P
gemischt zeit raturbereich
(Volumen)
LOCTITE Double Bubble 2K-Epoxid- Klar 35 Pass 11 3 Min. 5 Min. -55 bis +100 °C
klebstoff
LOCTITE EA 3032 LSIEIBI Grau 80 Pass 11 120 Min. 480 Min. -55 bis +80 °C
klebstoff
LOCTITE EA 3421 2KEpoxid- | Klar, bernstein- | o, o 11 30 - 150 Min. 240 Min. | -55 bis +120 °C
klebstoff farben
LOCTITE EA 3423 ALSEIDI Grau 300 Pass 11 30 - 60 Min. 180 Min. 55 bis +120 °C
klebstoff
2K-Epoxid- . . . . o
LOCTITE EA 3425 Gelb /weiR | 1.350 Pass 11 55 - 105 Min. 240 Min. | -55 bis +120 °C
klebstoff
2K-Epoxid- . . . o
LOCTITE EA 3430 Hochtransparent 23 Pas 11 5-10 Min. 15 Min. -55 bis +100 °C
klebstoff
LOCTITE EA 3450 2K-Epoxid- Grau 35 Pass 11 4 - 6 Min. 15 Min. -55 bis +100 °C
klebstoff
LOCTITE EA 3455 LS Grau Pastds 11 40 Min. 120 Min. -55 bis +100 °C
klebstoff
1K-Epoxid- . . . o
LOCTITE EA 4108 Silbergrau 170 Pa-s - - Warmhdrtend = -55 bis +180 °C
klebstoff
LOCTITE EA 9250 2SI Weil 45 Pa's 31 9 Min. 12 Min. -55 bis +150 °C
klebstoff
2K-Epoxid- _—_ . . . . o
LOCTITE EA 9450 Milchig-wei | 200 Pa's 11 2 -7 Min. 13 Min. -55 bis +100 °C
klebstoff
LOCTITE EA 9461 2 S Grau 72 Pass 11 40 Min. 240 Min. | -55 bis +120 °C
klebstoff
LOCTITE EA 9464 2K-Epoxid- Grau 96 Pa's 11 10 - 20 Min. 180 Min. -55 bis +120 °C
klebstoff
LOCTITE EA 9466 A e Es Gelblich 35 Pa's 21 60 Min. 180 Min. -55 bis +120 °C
klebstoff
2K-Epoxid- ) ) . ) o
LOCTITE EA 9480 Altwei 8,7 Pa's 2:1 110 - 190 Min. 270 Min. | -55 bis +120 °C
klebstoff
2K-Epoxid- . . . o
LOCTITE EA 9483 Hochtransparent 7 Pas 2:1 25 - 60 Min. 210 Min. -55 bis +150 °C
klebstoff
LOCTITE EA 9489 2K-Epoxid- Grau 45 Pa-s 11 60 - 110 Min. 300 Min. | -55 bis +120 °C
klebstoff
LOCTITE EA 9492 2SR Wei 30 Pa-s 21 15 Min. 75 Min. -55 bis +180 °C
klebstoff
LOCTITE EA 9497 2K-Epoxid- Grau 12 Pass 21 165 — 255 Min. 480 Min. | -55 bis +180 °C
klebstoff
LOCTITE EA 9514 IR Grau 45 Pass - - Warmhirtend = -55 bis +200 °C
klebstoff
TEROSON EP 5065 2K-Epoxid- Schwarz A: 23 Pas; 21 60 Min. 480 Min. -40 bis +80 °C

klebstoff B: 2 Pass



Zugfestigkeit

28 N/mm?

24 N/mm?

27 N/mm?

36 N/mm?

17 N/mm?

30 N/mm?

32 N/mm?

47 N/mm?

47 N/mm?

14 N/mm?

31 N/mm?

52,6 N/mm?

44 N/mm?

25 N/mm?

* Auf Anfrage

Schilfestig-
keit

2-3N/mm

2 -3 N/mm

1,5 -
2,5N/mm

3 N/mm

0,6 N/mm

10 N/mm

7 -10 N/mm

8 N/mm

0,4 N/mm

1,5 N/mm

2,2 N/mm

1,6 N/mm

9,5 N/mm

6 N/mm?

GebindegroBen

3g

Komp. A: 250 kg,
Komp. B: 200 kg*

50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg*

50 ml, 200 ml, 1 kg*, 20 kg*

50 ml, 200 ml, 1 kg*, 20 kg*

24 ml, 50 ml, 200 ml,
400 ml*

25 ml

24 ml

7kg

40 kg

50 ml, 200 ml*, 400 ml*,
20 kg*

50 ml, 400 ml, 1 kg*, 20 kg

50 ml, 400 ml

1kg, 50 ml & 400 ml, Komp.

A: 20 kg, Komp. B: 17 kg*

50 ml, 400 ml

50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg*

50 ml, 400 ml, 1kg, 20 kg*

50 ml, 400 ml, 1kg, 20 kg*

50 ml, 400 ml, 20 kg*

300 ml, 20 kg*

198 ml

Kleben

Kommentar

Flr kleine, schnelle Reparaturen, schnell hartend

Universell einsetzbar, geeignet fiir Kontakt mit Trinkwasser (zugelassen durch Water
Byelaws Scheme - giiltig fr UK)

Strukturklebstoff, universell einsetzbar, lange Verarbeitungszeit

Universell, hervorragend fiir Metall, gute Feuchtigkeitsbestandigkeit

Universell, hervorragend zum Kleben von Metallen, fiir groRflachige Anwendungen,
thixotrop

Universell, schnell hartend, hochtransparent

Strukturklebstoff, schnell hdartend, ideal fir Metallreparaturen

Strukturklebstoff, schnell hdrtend, hochviskos

Selbstnivellierend, hohe Chemikalienbestdandigkeit, sieht aus wie Létmetall

Thixotrop, hochtemperaturbestdndig, gute Chemikalienbestandigkeit, cremefarben,
schnell abbindend

Universell, schnell hdrtend (5 Min.), spaltfiillend, milchig-wei

Strukturklebstoff, schlagzah, spaltfiillend

Strukturklebstoff, schlagzah, spaltfiillend, schnell hdartend

Schlagzdher Universal-Klebstoff, hohe Klebkraft auf allen Werkstoffen

Universell einsetzbar, Lebensmittelrechtliche Bewertung durch das Fraunhofer-
Institut Freising und Trinkwasser (WRAS)

Universell einsetzbar, hochtransparent, hervorragend fiir Dekor-Paneele und
Schaukasten

Strukturklebstoff, universell einsetzbar, lange Verarbeitungszeit

Hohe Temperaturbestdandigkeit, hohe Chemikalienbestandigkeit

Hochtemperaturbestdandig, warmeleitfdhig, hervorragend zum Kleben von
Metallteilen (thixotrop)

Hochtemperaturbestdandig, warmebestdndige Klebungen, schlagzdh, hohe
mechanische Festigkeit

Crashfester Strukturklebstoff fiir Karosseriebleche

Ihr Lieferant: T-E-Klebetechnik Q
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