T-E-Klebetechnik

Verfahrens- und Dosiertechnik :

Anwendungs-,

AREMCO

KERAMISCHE HOCHTEMPERATURKLEBSTOFFE & PASTEN
Technisches Datenblatt A2

Ceramabond 835-M
verklebt Halogenlampe.

Ceramabond 503
beschichtet Heizgerate
anwendbar bis 1700°C.

m—— |

Ultra-Temp 516 versiegelt
Heizgerateinbau.

Graphi-Bond 551-RN
verklebt Graphitblocke.

Aremco’s Hochtemperaturkeramiken und Graphit- TYPISCHE ANWENDUNGEN

klebstoffe sind einzigartige Zusammensetzungen fir
das Verkleben, Versiegeln und den VerguR von : E::ggsr”;?empe”
Keramiken, Verbundstoffen, Graphit, Metalle, Quarz . Zinder

und Halbleitern fiir Anwendungen bis 1760°C. + Fiberoptiken
- Widerstande

- Festoxidbrennstoffzellen

Elektrisch

Prod.-Nr. Fuller Verklebung* Hauptanwendung

503 c-C Dichtg Keramiken, Alumina zu Alumina Instrumente & Sensoren
552 Cc-C.C-M fﬁigfﬁ;ﬂﬁ{fﬁgﬁﬁgéfg‘E . Gaschromatog raphen

569 C~C, C-M, Quartz | Giiehi4en, Bensoren. Widerstande . Hochvakuumkomponenten
670 Al;,05 C-C,C-M Keramische Textilien, Schraubensicherung - Flussig-Metall-Einschlusszahler
671 C-C,C-M, M—M Keramische Textilien, Schraubensicherung - Massenspektrometer

835-M C-C, C-M, Quartz | Halogenlampen - Sauerstoffhaltige Analysatoren
835-MB C-C, C-M, Quartz | Halogenlampen - Dehnungsmessstreifen

865 AIN C-C,C-M Prispitzen & Sensoren, Warmeleitféahigkeit - Halbleiter .

600-N ALO, — SiO, C-C,C-M Feuerfeste Reparaturen - Temperaturmessfihler

668 C-C,C-M Sauerstoffsensoren, Heizgeréate Mechanisch

551-RN Graphite, Carbon | Reduzierung/Vakuumatmosphére ;

669 Graphite Graphite Oxidierende Atmosphére : E::Zm:zgﬂ: \'I/'Ve?(tt)l(ﬁgn

571 MgO C-M, M—-M Heizgerate, Induktionsspulen, Sensoren - Graphitblocke

632 Mica Mica Mika(Glimmer)heizgerate - Feuerfeste Isolierungen
618-N Sio, C-C, Quartz Porése Keramiken, Quarzrohre & Gefale - Brennkapselplatten

516 C-C,C-M Thermoelemente, Halbleiterplatten ° SChranenSiCherung

685-N 20, C-C,C-M Dichtungen, Heizgerate, Ziinder

835 C-C,C-M Halogenlampen

885 c-C Zirkonia, Festoxidbrennstoffzellen

890 SiC c-C Schmelztiegel,Heizgeréate,Brennkapselplatter]

*C-C: Keramik zu Keramik

C-M: Keramik zu Metall

M-M: Metall zu Metall
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Ceramabond 571 beschichtet ein Kupfer- Ceramabond 571 ummantelt einen Sauer- Ceramabond 571 verklebt eine Thermoelement
Induktions-Heizgerat stoffsensor. zu Glass.

Ceramabond 618-N verklebt ein poréses Ceramabond 671 als Hochtemperatur- Ceramabond 503 repariert eine Ofenbrenn-
keramisches Filterelement. Schraubensicherung. gutplatte.

Ceramabond 685-N verklebt eine keramische Ultra-Temp 516 verklebt ein Thermoelement
Dichtung auf eine Metalltir. zu einer Quarzréhre.

Ceramabond 552 versiegelt ein Thermoelement Ceramabond 835-M verklebt eine Halogen- Ceramabond 835-M verklebt eine Halogenlamge.
in ein Metallgehause. lampenabdeckung.
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AUSWAHLTABELLE VON KERAMISCHEN KLEBSTOFFEN

Material 503 552 569 670 671 835-M 835-MB 600-N 600-HV. 668 865 690 b551-RN. 669 571 632 618-N 890 516 685-N 835 885
Al,O3 Al,O3 - SiO, AIN BN Graphite MgO | Mica SiO, SiC ZrO, — ZrSiO,
Aluminiumoxid 7.9 . . . . . . . X X
Aluminiumoxid-Silicia 3.2 X X .
Aluminium-Nitrid 2.7 . X
Beryllium 7.4 . X X X X X X X X X
Borkarbid 4.7 X X X
Bornitrid 7.6 X .
Borsilikatglass 3.2 X .
Kalziumsilikat 5.4 .
Keramischen Textilien - . X X
4| Cordierit 2.0 .
‘S'CJ Graphit 7.7 X . . X
E MACOR 9.4 X . X X X X X X
@l Mika (Glimmer) 8.5 .
% Mullit 5.4 X X X X . X X X
P Quarz 0.54 X X X X X . X
Feuerfestemat., Dicht - . . X
Feuerfestmat., Leicht - . .
Saphir 7.6 . X X X X
Silicia 0.56 X .
Siliziumkarbid 52 X .
Siliziumnitrid 3.2 X X X X X
Steatit 7.2 X . X X X X X .
Zirkondioxid 10.3 X X X .
Zirkondioxid-Silikat 7.2 . . . X
Aluminium 27.0 .
Messing 18.4 .
Gusseisen 10.6 X X X X X X . X X
Kupfer 16.7 .
Nickellegierung 11.5 X X X X X X .
Molybdéan 5.2 X . X X X . X X X
M Nickel 13.0 .
j Nickel-Eisen 4.7 X . X X X . X X X
|<£ Platin 8.8 . X X X
"IN Silizium 2.9 X X X X X
= Silber 19.1 X
Edelstahl (300 Serie) 17.3 X X
Edelstahl (400 Serie) 11.2 X X X X X X . X X X
Stahl (1010) 11.7 X X X X X X . X X X
Tantal 7.0 X X X X X . X X X X
Titan 10.4 X X X X X X . X X X
Wolfram 4.5 X . X X X . X X X

* = Bevorzugt / x = Einsetzbar
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