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—-K EpoxidharzKklebstoffe

Permabond zweikomponentige Epoxidharzklebstoffe eignen sich fir eine Vielzahl von Materialien.
Permabond Epoxidharze sind speziell fiir hochbelastbare Anwendungen entwickelt worden und werden mit

unterschiedlichen Aushartezeiten angeboten.

Substrate

Permabond zweikomponentige Epoxies kénnen zum
Verkleben der meisten Konstruktionsmaterialien
eingesetzt werden. Sie sind ideal geeignet als
Strukturklebstoff fur Metalle, Verbundwerkstoffe, Holz
und auch verschiedene Kunststoffe.

Haltbarkeit

Wegen ihrer hohen Feuchte— und
Chemikalienbestdndigkeit bewahren sich
Epoxidharzklebstoffe auch gegen die widrigsten
duleren Einflusse.

Anwendungsbereiche

Permabond Epoxidharze kommen in fast jeder
technischen Anwendung zum Einsatz, sei es in der
Automobil- und Luftfahrtindustrie, beim Filter- und
Schiffbau, oder in der Gerate- und Bauindustrie und
der generellen Montage. Anwendungsbeispiele:
mWerkzeuggriffe

EFleugzeugtriebwerke

EMotorengehduse

mHalterungsklammern

mKichenarbeitsflaichen

Materialwahl

Diese Klebstoffe bieten dem Designer eine groRere
Auswahl an Werkstoffen, da sie sich extrem stark
und dauerhaft mit einer Vielzahl von Substraten
verbinden.

Anwendung

Durch ein statisches Mischrohr kann der Klebstoff
direkt ohne Mischen oder Abwiegen auf das Substrat
aufgetragen werden. Hohe Temperaturen werden
nicht benotigt, da die Klebstoffe bei normaler
Raumtemperatur harten (einige sehr schnell).

Durch Warmeeinfluss kann die Aushartezeit jedoch
nach Bedarf beschleunigt und somit die umseitig

in der Tabelle aufgefiihrten Reaktionszeiten noch
Ubertroffen werden.

Klebfugendesign

Hohe Scherfestigkeit, starker Schalwiderstand und
verbesserte StoRfestigkeit ermoglichen grol3e Freiheit
beim Klebfugendesign.

Vorteile

mDas schnelle Aushéarten der Epoxidharze
beschleunigt die Produktion

mDas Aushdarten bei Raumtemperatur ist
energie-und kostensparend

mDer Klebstoff ist |6semittelfrei und
geruchsarm

mGrolRere Freiheit bei der Verarbeitung neuer
bzw. unterschiedlicher Materialien
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—-K Epoxidharzklebstoffe Produktdaten

Maximales
Viskositit  Spaltfill- I Temperaturen-
Produkt Eigenschaften .. Topfzeit Handfest festigkeit Einsatzbereich
(mPa.s) Vermogen o o
(N/mm?) (°C)
(mm)
ET500 Sehr schnelle Aushértung, farblos. Farblos, 113 600-24.000 2,0 3-4 Min. 5-8 Min. 1218 -40 bis +80
Durchsichtig
ET502 Hochviskose Variante von ET500. Farblos, 1 45 000-90.000 4,0 3-5 Min. 5-10 Min. 8-12 -40 bis +100
Durchsichtig
ET5011 Langsamer aushartende Variante von ETS00. DuFriLbS'i‘;'ﬁg 40.000-80.000 2,0 10-25 Min. 25-30 Min. 612 -40 bis +100
ET505 ERESI e kiU KIeber, gecignet fir Bernsteingelb | 12.000-27.000 2,0 1-2 Std. 3-5 5td. 1821 -40 bis +80
verschiedenste Materialien
Schnelle Aushartung, flexibel, . . . .
ET510 ausgezeichnete Scherfestigkeit u. Schilwiderstand Bernsteingelb 22.000-39.000 2,0 10-20 Min. 20-40 Min. 8-12 40 bis +80
S I Rl e e poxic strukiurKlebstoff. Schneller Grau Thixotrop 2,0 30-50 Min. | 60-120 Min. 18-20 -40 bis +80
aushdrtende Variante von ET538.
ET515 Farblos u. flexibel, hohe Scherfestigkeit u. Farblos, | 12 000-22.000 2,0 10-20Min. | 20-30 Min. 8-12 -55 bis +100
Schélwiderstand Durchsichtig
ET536 MERELSotrop, ausgezeichnetes Grau Thixotrop 50 50-80Min. | 90-120 Min. 15-24 -40 bis +80
Spaltfillvermogen.
Verstarkt, thixotrop, ausgezeichnetes
ET538 Spaltfiillvermogen und lange Topfzeit fur grolle Grau Thixotrop 5,0 120-150 Min. 3-5 Std. 18-20 -40 bis +100
Montagen.
Epoxidklebstoff mit kontrolliertem FlieRverhalten
ET5145 B e e e fur Grauweil Thixotrop 2,0 50-80 Min. 3-55td. 1921 -40 bis +80
Anwendungen im Nahrungsmittel-und
Getrankebereich.
Hochtemperaturbestandiger Epoxidklebstoff mit
ET5147 FDA konformer Formulierung fiir Anwendungen im Grauweill Thixotrop 2,0 40-60 Min. 3-5 Std. 18-20 -40 bis +120
Nahrungsmittel-und Getrankebereich.
Verstarkt, thixotrop, ausgezeichnetes _‘t?(;zs:::?ec
ET5401 Spaltfillvermégen und hoher Grau Thixotrop 5,0 10-12 Min. 60-90 Min. 20-30* Temperatur) +180
Temperaturwiderstand (Héc:sttemperatur)
-40 to +230°C
i I . . . Wirmehartendes (konstante
ET5411 Hochtemperaturbestandig, niedrige Viskositat Grau Thixotrop 2,0 16 Std. Produkt 18-22 Temperatur) +300
(Hochsttemperatur)
Schwarz
ET5428 Schlagzéh mit schneller Festigkeitsentwicklung oder beige Thixotrop 5,0 10-20 Min. 30-45 Min. 18-22 -40 bis +120
erhaltlich*
ET5429 Schlagzah. Hervorragende Leistung bei hoher Anthrazit Thixotrop 5,0 2-45td. 6-10 5td. 18-22 -40 bis +120
Temperatur
Weiches, leicht flexibles, modifiziertes Epoxidharz
MT382 mit niedriger Viskositat. Anthrazit 13.000-30.000 0,5 20-50 Min. 105-120 Min. 4-7 -40 bis +120
Selbstnivellierender Klebstoff.
Hochflexibles modifiziertes Epoxidharz mit hervor-
MT3821 | ragender Haftung auf verschiedensten Materialien. Anthrazit Thixotrop 5,0 10-20 Min. 60-90 Min. 4-7 -40 bis +120
Shore-A Harte 50.
mragag | Warmeleitfahiger Kiebstoff fur Anwendungenim | g, 0 Thixotrop 5,0 15-30 Min. 2-45td. 35 -40 bis +120
Elektro-Bereich
*Um hochste Temperaturbestandigkeit zu erzielen, ist ein zweiter AushadrtungsprozeR unter Hitzeeinwirkung notig.






