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2-K Oberflachen-Primer  Soewuamscete

Permabond 2K Primer ist ideal fir die

Oberflachenvorbereitung von Metall, Ideal fur die
Vorbereitung:
Glas- und Verbundwerkstoffen zur
Verklebung mit technischen Klebstoffen. =
iy . . Aluminium
Es enthalt einen Haftvermittler, der die
Qualitat der Verbindung verbessert. Karbonfaser

Nach dem Mischen zeigt die rot gefarbte

Lésung deutlich die "Benetzbarkeit" der . Keramik
Oberflache. Wenn es verteilt werden

kann, ist die Oberflache bereit fur die

Verklebung; wenn sich Tropfchen zusam- Kupfer
menballen, ist eine weitere Oberflachen-
vorbereitung erforderlich. Es zeigt lhnen
nicht nur den Zustand der zu verkleben-
den Oberflache, sondern schitzt auch
die Verbindung vor Umwelteinflissen. Glas
Ideal bei der Verklebung von Baugruppen,

Chrom

Ferrit

Galvanisiertes Zink

die unter Wasser oder im Freien stehen -GRP
sollen. Magnet
Eigenschaften und Vorteile
B Verbessert die langfristige Haltbarkeit der Klebeverbindung. i
m Ermoglicht eine einfache visuelle Inspektion
oder Oberflachenverklebung. Edelstahl
B Hilft Metall vor Korrosion zu schitzen und erhéht die Haltbarkeit.
m Einfache, ungefahrliche und kostengiinstige Vorbehandlung. Wolfram
m Erreicht jedes Mal eine gleichbleibend hohe Haftfestigkeit. - Zink
B Reduziert Fehlverklebungen.
- Gebrauchsanweisung: + viele
weitere
Materialien

1. Mischen
2. Schutteln
3. Aufspriihen 3
4. Kontrolle -
im Bedarfsfall
wiederholen

dann VERKLEBEN!

-
Primer  Gut -
nicht Nach Trocknung
aus- kann verklebt

I’eiTend wegden
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Zusatzliche Informationen:

2K Primer Der Benutzer wird darauf hingewiesen, dass alle Materialien,
ob unschadlich oder nicht, nach den Grundsétzen einer guten
Arbeitshygiene behandelt werden sollten. Vollstandige

1 mPa.s (cP) Informationen sind dem Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.
- . Die Verpackungsgrof3e betragt 20g A + 1g B, grol3e Mengen
Spezifisches Gewicht sind auf Anfrage erhéltlich.

Physikalische Eigenschaften,
Lagerung & Handhabung

Die folgenden Diagramme zeigen die Verwendung von Perma-
bond 2K Primer auf aufgerauten Aluminiumoberflachen, die mit
einem strukturellen Acrylkleber verklebt sind. Die Ergebnisse
sowohl der Salzspiihtest als auch der Feuchtigkeitstests zeigen
eine verbesserte Haltbarkeit.
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PERMABOND ES364 ALUMINIUM ZUGSCHERUNGENW‘I
Feuchtigkeitstest - 95% RH. 40°C

PERMABOND ES364 ALUMINIUM ZUGSCHERUNGEN-\
Salzspraytest - 5% Ldsung

Ausfiihrliche technischen Informationen finden Sie im Produktdatenblatt.
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Ihr Lieferant: =
GroB3er Kolonnenweg 3 30163 Hannover
Tel.: 0511 - 353982 - 0 Fax.: 0511 353982 - 40
internet: www.t-e-klebetechnik.de mail: infotek@t-e-klebetechnik.de

Die hierin enthaltenen Informationen und Empfehlungen beruhen auf unserer technischen Erfahrung und sind nach unserem Wissen und Gewissen richtig. Ihre Genauigkeit kann nicht garantiert und keine Verantwortung fiir sie
tibernommen werden. AuRerdem darf keine hierin gemachte Behauptung als bindende Verpflichtung oder Gewdhrleistung betrachtet werden. Vor der Verwendung dieser Produkte sollen Kunden im vollstandigen Produktionsbetrieb
ihre eigenen Prifungen durchfiihren, um sicherzustellen, dass das jeweilige Produkt fir ihre speziellen Bedirfnisse unter ihren eigenen Betriebsbedingungen geeignet ist.
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