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Permabond MS-Polymere sind feuchtigkeitshartende Einkomponenten-Klebstoffe mit Dichtungseffekt. Sie
harten langsam von auBen nach innen und bilden robuste, aber dennoch flexible Klebverbindungen. Produkte
sind entweder als spaltfiillende Paste oder als niedrigviskosere selbstnivellierende Vergussmasse erhaltlich und
eignen sich zum Vergiellen oder Verkleben eng aneinanderliegender Substratmaterialien.

Substrate .

Mit Permabond MS-Polymeren kdnnen die meisten V t I

Werkstoffe, darunter Holz, Metall, Glas, Gipskartonplatten Dr EI E

sowie ein breites Spektrum von Kunststoffen, verklebt

werden. Da sie zur Aushartung auf Feuchtigkeit angewiesen

sind, hangt die Aushartegeschwindigkeit von der Feuchtigkeit E\Weich und flexibel - stoR- und vibrationsfest
und Luftfeuchte sowie von der Substratoberflache ab.

BMaterial braucht nicht gewogen/gemischt werden

Haltbarkeit

MS-Polymere besitzen eine hervorragende Bestdndigkeit B Mit preisglnstiger Kartuschenpistole dosierbar
gegen raue Umgebungsbedingungen wie zyklische

Temperaturbedingungen und Wassersubmersion - die BEnthilt kein Silikon/keine Isocyanate

Klebstoffe werden bei nassen Bedingungen sogar noch
fester. Sie eignen sich gut fur Substrate, bei denen ein
unterschiedliches thermisch bedingtes Ausdehnen und
Zusammenziehen ein Problem sein kdnnte.

MKann lackiert werden
BGeringe Schrumpfung und hinterlasst keine Spuren

Anwendungen BFir sofortige Anfangshaftung-kurze Hautbildungszeit
Ideal fiir den Einsatz in der Baubranche, in Badezimmern

sowie an Verglasung. Permabond MS359 KLAR bietet einen

- . g .
hervorragenden &dsthetischen Abschluss an Glas. Hervorragende Umweltbesténdigkeit

c-Komponenten-Polyurethane

Permabond Zweikomponenten-Polyurethan-Klebstoffe sind schnell abbindende Strukturkleber, die ideal
zum Verkleben eines breiten Spektrums von Substratmaterialien (insbesondere Verbundwerkstoffe und
Metall) sind. Sie besitzen hohe Festigkeit aufgrund einer geharteten Matrix sowie eine hervorragende
Temperaturbestandigkeit und Haltbarkeit.

Substrate

Mit Permabond Zweikomponenten-Polyurethanen kénnen die ‘/DrtEilE

meisten Werkstoffe, darunter Metall, Verbundwerkstoffe, Holz
und eine Vielzahl verschiedener Kunststoffe, verklebt werden.

Haltbarkeit mHohe Schalfestigkeit und gute StoRfestigkeit
Permabond Zweikomponenten-Polyurethane besitzen

einen héheren Gebrauchstemperaturbereich als normale mEinfaches 1:1-Mischverhaltnis
Zweikomponenten-Polyurethan-Klebstoffe und bieten eine

hervorragende Umweltbestandigkeit. mIn Kartuschen erhiltlich

Anwendungen mSchnelle Abbindezeit

Ideal fir den Einsatz an kohlefaserverstarkten Teilen im
Fahrzeugbau, fiir Strukturklebeanwendungen sowie fiir Hoch- ~ mHohe Temperaturbestandigkeit
geschwindigkeits-Produktionselemente wie z. B. das Verkle-
ben oder VergieRen von elektronischen Chips/Komponenten.

Permabond
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MS Polgymere ProduKktdater

" " e " . Temperaturen-
. Viskositat Haut- Ungefdhre Aushdrte-  Zugfestig- . .
Rrod ikt g e (mPa.s) bildungszeit geschwindigkeit keit (MPa) Emsat(flco:;erelch
1-komponentig, feuchtigkeitshartend, Nicht
MS359 GREY niedriges E-Modul. Verklebt die Grau absackende | 10-20 Min. > mm alle 24 23 -40 bis +100
meisten Werkstoffe, ideal fir Paste Stunden
Anwendungen in der Baubranche.
Klares, transparentes,
1-komponentiges Nicht
MsasocleaR | (cUchtigkeitshartendes Dichtmittel. | Transparent, | ., o\ oqe | 1000 Min. | 4mmalle 24 Stunden | 0,7-1,5 -40 bis +100
Ideal zum Verkleben von Glas, farblos m—-—
Verbundwerkstoff, Metall, Holz und
Kunststoffen.
Selbstnivellierende niedrigviskosere 10,000- . 3-4mm alle 24 .
MS359A GREY Version von MS359 GRAU Grau 25.000 10-20 Min. Stunden 0,5-1,5 40 bis +100

c-kormponenten-Polyurethan ProduKktdatern

) o \ENTQEIES L Temperaturen-
Produkt Eigenschaften UESHIE S Spaltfullvermégen Topfzeit 26 Tl Einsatzbereich
(mPa.s) (MPa) o
(mm) (°c)
PT321 sehr schnell hartend, 1:1 Grau 3>00-7000 5,0 60-90 Sek. 18-25 -40 bis +120
Polyurethan. (gemischt)
Ideal zum Verkleben von 3500-7000 . ‘
PT326 Verbundwerkstoffen, Metallen, Grau = 5,0 4-7 Min. 12-20 -40 bis +120
(gemischt)
Kunststoffen und Holz.
PT328 Langsamer abbindende Version Grau 3500_.7000 5,0 15-20 Min. 12-18 -40 bis +120
(gemischt)

Andere Produkte

Produkt Eigenschaften

Permabond

Reiniger A Allzweckreiniger flr Oberflachen

Permabond 2K Silane

Primer Oberflachenvorbehandlung
Isopropanol- .
Tiicher Praktische Beutel-Verpackung

Zum Auflésen von gehartetem

R ittel 2 Cyanacrylatkleber

.PT326 zum Verkleben von Kohlefaser im Fahrzeugbau
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