Produkte for dern Marineberesich

Permabond Produkte werden im Bereich

Anweridurig: Getriebeservice

der Fertigung, der Wartung und der
Reparatur fiir zuverldssige Losungen
eingesetzt.

Permabond Produkte sind ideal fiir die
Verbindung Zahnrad-Welle, Instandsetzung
und Austausch von Lagern, Verklebung

von Buchsen sowie fiir die Abdichtung von
Gehausen geeignet.

Vorteile von Permabond Produkten:
M Viele Viskositaten und Festigkeiten fir
unterschiedliche KomponentengrofRen

» - ' Schraubern- Rohr-
und Anwendungen verfligbar. sicherung — abdichtung
B Verhindert Metallabnutzung
W Toleranzen in der Fertigung konnen Anwendurg: Verstarken der Aufbavten
vergroRert, Press- und Schrumpf- Raue Umgebungs-
passungen vermieden werden bedingungen und stindige
W Einfachere Montage Belastungen der Aufbauten
B 1 Produkt ersetzt viele vorgeformte kénnen z.Bsp. in den Ecken
Dichtungen . von Tiiren oder Fenstern
B Gute Bestandigkeit gegen Wasser, Ol, zu Spannungsrissbildung
Kraftstoffe und andere Chemikalien. Auch fiihren. Diese Risse kénnen
Hochtemperaturprodukte verfligbar. aufgefiillt und mit einer
Produkte: Permabond AlD46 zusétzlichen Platte verklebt
[Lager und Zahnrad-Welle] werden um die Festigkeit zu
Perrmmabond MHIS6 [Abdichtungeri). verbessern.

Anwendung: Ruderbuchse B Hohe Viskositat, hohe
Festigkeit mit guter Haftung auf vielen Oberflachen
B Einfach in der Anwendung, gutes Spaltfiillvermdgen
B Schnelle Aushartung (Lagefixierung zusatzlicher Platten)
B Bestandig gegen Salzsprihnebel
B Hohe Scher- und Schélfestigkeit um auch wahrend unglinstigen
Witterungsverhaltnissen und héchsten Belastungen nicht zu versagen.
Produkt: Perrmabond TA4300

Anwendung: Flanschabdichtung

bei Warmetauschern
Abdichtung von Flanschverbindungen bei

Die GrauguRbuchsen werden unter Verwendung Warmetauschern auf Schiffen.

von A134 auf der Ruderwelle angebracht,
ausgerichtet und verklebt. Dadurch konnten
die Fertigungstoleranzen vergroRert und die
Produktion vereinfacht werden.

M Bestandig gegen Salzwasser

B 100% Abdichtung, verhindert Korrosion

M Einfacher und kostengiinstiger als Schweillen
Produkt: Perrnabornd Al34

B Bestdndig gegen Kiihlflissigkeiten

B 100%ige Abdichtung

M Kein Schrumpfen/Setzen (verglichen mit
vorgefertigten Dichtungen) dadurch geringerer
Wartungsaufwand.

B Hochtemperaturbestdndig - bis 200°C
Produkt: Perrmabornd MHIS6
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Produktiibersicht

max. Scherfestigkeit
Spalt Handlingzeit auf Stahl
[mm-~(in)] [N/mm?- (psi)]

Temperatur
Einsatzbereich

[°C- (°FI

Viskositat
[mPa.s] cP

Marinetypische
Anwendung(en)

Produkt / Beschreibung

Aushartung

Permabqnd A1042 i Schraubens@herung Anaerobe 0,12 ' 12 -55 bis +150
Gewindesicherung - verh. Lésen durch | und Hydraulik- Aushértun 8.000 (0,005) 5 Min. (1.700) (-65 bis +300)
Vibration, Korrosion, Abdichtung abdichtung J 4 .
Kerma:?dh""v'lzi 4 Nut- und Anaerobe 500 0,15 10 Min 17 -55 bis +150
naero e" .|c erung - n\.m?n une X Bolzensicherung Aushartung (0,006) . (2.500) (-65 bis +300)
auch auf éligen / verunreinigten Teilen
Permabond MH196
Hochviskoser, anaerober Dichtstoff Gehé&use und Anaerobe 150.000 0,50 15 Min 10 -55 bis +200
als Dichtungsersatz und Flanschab- Flanschabdichtung Aushéartung : (0,02) : (1.500) (-65 bis +390)
dichtung
Permabond A131 .
Rohrabd. - fiir Kraftstoff-, Wasser-, Rohrabdichtung Anae[obe 40.000 02 45 Min. g =B bl.s LD
. X N Aushartung (0,02) (900) (-65 bis +300)
Sprinkler- und Heizungs-Rohrleitungen
Zahnrad-Welle,
SerrszonﬁnA:?fft nder. hochfes- Lagersicherung. Auch Anaerobe 9.000 0,25 5 Min 25 -55 bis +150
erstarkt, schnell nartender, NOCTes: | gut firr Klimakreislaufe | Aushartung : (0,01) : (3.600) (-65 bis +300)
ter Kleb-/Dichtstoff h
geeignet
ﬁerhm?:ondlﬁlsltl & out fir gréR Zahnrad-Welle, Anaerobe 70.000 0,5 15 Min 21 -55 bis +150
ochvis .oser .e StOTl, gutTr groe- Lagersicherung Aushartung : (0,02) . (3.000) (-65 bis +300)
re Bauteile geeignet
Instandsetzung,
Permabond 2011 Innenausstattung, z.B. . 0,5 24 -55 bis +80
Sekundenkleber fir allg. Anwendung Ende von Bodenmatten Luftfeuchtigkeit Gel (0,02) 5-10 Sek. (3.500) (-65 bis +175)
(Stolperfallen)
Permabond TA4300 Aufbauverstarkung - Harz & Harter P 2,0 5000 i 22 -55 bis +120
2K-Epoxy, strukturelle Verklebungen Metallverklebung (Raumtemperatur) (0,08) ’ (3.200) (-65 bis +250)
Permabond ET538 Bootshaut, Mast und
2K-Epoxy fur die Verklebung von Holz, | Aufbau Fertigung & Harz & Harter Paste 5,0 3-45td 20 -55 bis +80
Glasfaser, Verbundmaterialien, Metall, | Reparatur. Spalte und (Raumtemperatur) (0,2) ' (2.900) (-65 bis +175)
etc. Salzwasserbestandig. Risse fiillen.

Wenn Sie in dieser Ubersicht nicht das exakt gesuchte Produkt finden oder wenn Sie weitere technische Details wiinschen
steht Ihnen unsere technische Abteilung gerne zur Verfiigung.

lhr Lieferant:

T-E-Klebetechnik

Anwendungs-, Verfahrens- und Dosiertechnik

30163 Hannover
Fax.: 0511 353982 - 40
mail: infotek@t-e-klebetechnik.de

Permabond

Engineering Adhesives

GroBBer Kolonnenweg 3
Tel.: 0511 - 353982 - 0
internet. www.t-e-klebetechnik.de

Die angegebenen Informationen und Empfehlungen basieren auf unserer Forschung und sind unserer Meinung nach genau, obwohl keine Haftung fiir ihre Genauigkeit (ibernom-
men werden kann. In jedem Fall drdngen wir darauf und empfehlen, dass Kdufer vor der Verwendung eines Produkts im vollstdndigen Produktionsbetrieb ihre eigenen Priifungen
durchfiihren, um sich selbst davon zu (iberzeugen, dass das Produkt fiir ihren spezifischen Zweck unter ihren eigenen Betriebsbedingungen geeignet ist.
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