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Gebrauchsanweisung &
Allgemeine Hinweise
zur Produktgruppe

DELO® PHOTOBOND®

UV- und lichthartende Acrylatklebstoffe

Einsatzbereiche

DELO PHOTOBOND-Produkte werden vorwiegend in der Elektronik, Elektrotechnik,
Mikroelektronik, Medizintechnik, Optik und Feinmechanik, aber auch in der Schmuck- und
Mobelindustrie sowie in der glasverarbeitenden Industrie zum Verkleben, Beschichten,
Fixieren und Abdichten eingesetzt.

Die Aushértung erfolgt durch Licht, wobei eine Lichtquelle mit dem im Technischen
Datenblatt angegebenen Wellenldngenbereich verwendet werden muss. Hierzu sind
DELOLUX-Bestrahlungsgeréate geeignet.

Die Eignung und die Festigkeit des Klebstoffes sind an Original-Bauteilen unter
anwendungsspezifischen Bedingungen zu verifizieren.
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Vorbereitung der Fligeteile

Zur Erzielung optimaler Verbundfestigkeit missen die Kontaktflachen trocken, frei von
Staub, O, Fett und anderen Verunreinigungen sein. Hier stehen unsere Reiniger DELOTHEN
zur Verflgung. Ndhere Hinweise entnehmen Sie bitte der Technischen Information
DELOTHEN Reiniger.

Kondensniederschlag auf dem Substrat ist zu vermeiden bzw. vor der Applikation
vollstédndig abzuliiften.

Nach der Reinigung kann eine weitere Verbesserung der Klebstoffhaftung am Werkstuick
durch eine Oberflachenvorbehandlung erreicht werden. Weitere Informationen entnehmen Sie
bitte der Informationsschrift Oberflachenvorbehandlung.

Vorbereitung des Klebstoffs

Die Klebstoffe sind im Anlieferungszustand tblicherweise gebrauchsfertig. Bei Kiihllagerung
ist darauf zu achten, dass das Gebinde vor dem Einsatz auf Raumtemperatur konditioniert
ist. Die Konditionierung der Gebinde erfolgt bei Raumtemperatur (max. +25°C). Eine
zusétzliche Warmezufuhr ist nicht zulassig. Die Konditionierungszeit ist von der
GebindegréBe und der Lagertemperatur abhangig. Detaillierte Angaben entnehmen Sie
bitte dem jeweiligen Technischen Datenblatt. Kondensniederschlag auf dem Klebstoff ist zu
vermeiden. DELO PHOTOBOND-KIlebstoffe sind vor dem Gebrauch ggf. durch rollieren zu
homogenisieren (siehe Technische Datenblatter oder Hinweise auf den Gebinden).
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Verarbeitung

Die Produkte konnen je nach Lieferform von Hand direkt aus dem Gebinde oder
gerateunterstiitzt Gber Druckluft z.B. mittels DELO-Dosiergeraten DELOMAT verarbeitet
werden. Dabei ist zu beachten, dass der Klebstoff nicht dauerhaft mit Druckluft beaufschlagt
wird.

Bevorzugt fur eine blasenfreie Dosierung ist die Dosierung aus dem Originalgebinde mit
einer mechanischen Kartuschenauspressvorrichtung.

Gebinde sind bei Nichtgebrauch wieder zu verschlieBen.

Nach dem Auftragen des Klebstoffes sind der Fligeprozess und eventuelles Fixieren zlgig
vorzunehmen, da die Aushartung der Produkte bereits bei Raumbeleuchtung und Streulicht
beginnen kann. Durch eine Abschirmung des Arbeitsbereichs gegenlber Licht im
Aushartungsspektrum des Klebstoffs kann eine beginnende und undefinierte Aushartung
verhindert werden.

Die UVA-hartenden Produkte bendétigen zur Aushartung Wellenldngen zwischen 320 und
380 nm oder 320 und 400 nm.

Darliber hinaus bietet DELO UV-/lichthartende Produkte an, die in Wellenldngen von 320
bis 420 nm bzw. 320 und 440 nm, also in Teilbereichen des sichtbaren Lichts aushérten.
Aufgrund der klebstoffspezifischen Aushartewellenldngen ist bei Einsatz UV-h&rtender
Produkte vor der Verklebung von Kunststoffen die Transmission der Bauteile im notwendigen
Wellenlédngenbereich zu prifen.

Klebstoffgebinde und Dosierspitzen sind vor Licht zu schiitzen bzw. abzuschirmen. Beim
Umflllen oder beim Gebindewechsel darf kein Streulicht in das Gebinde gelangen, da
dadurch die Polymeri-sation gestartet werden kann.

Als Material fur produktfiihrende Teile wie z.B. Dosierventile und Produktleitungen eignen
sich Edelstahl, sowie Polyethylen (PE, HDPE), Polypropylen (PP) und Teflon (PTFE), die eine
entsprechende Chemikalienbestandigkeit aufweisen und vollig lichtundurchlassig sind. Bei
Einsatz anderer Materialien ist die Vertraglichkeit zuvor zu priifen. Von der Verwendung von
Polyurethan (PU) sowie unedlen Metallen und Buntmetallen, wie z.B. Ni, Zn, Cu, und Fe
wird abgeraten.

Die bestimmungsgemaBe Verarbeitung von DELO PHOTOBOND-Produkten erfolgt bei
Temperaturen von +18 bis +25°C und einer relativen Luftfeuchtigkeit von 20 bis 65 %
(normales Raumklima). Fir diese Raumtemperatur- und Luftfeuchte-Bedingungen liegen
uns derzeit keinerlei negative Erkenntnisse bei der Verarbeitung vor. Unter Laborbedingungen
konnten die Produkte bisher gut verarbeitet und keine Beeintrdchtigung der
Verarbeitungsfahigkeit festgestellt werden.

Die detaillierten, produktspezifischen Hinweise zur Verarbeitung des jeweiligen Produktes
entnehmen Sie bitte dem entsprechenden Technischen Datenblatt.

Weitere Informationen zur Belichtung der Produkte entnehmen Sie bitte den Technischen
Informationen ,,Strahlungshéartung“ sowie ,,10 Regeln der Lichthartung*.
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Fertigungsablauf bei einer offenen Verklebung,
Beschichtung oder Abdichtung:

1. Vorbereitung und ggf. Vorbehandlung der Fiigeteile
2. Auftragen des Klebstoffes

3. Belichten bis zur vollstéandigen Aushértung (das gesamte Klebstoffvolumen muss
durchstrahlt werden)

Vorbereiten/Vorbehandeln > Auftragen = Belichten

Fertigungsablauf bei der Verklebung von Fligeteilen:

1. Vorbereitung und ggf. Vorbehandlung der Fiigeteile

2. Auftragen des Klebstoffes auf ein Fligeteil

3. Flgen

4. Belichten bis zur vollstédndigen Aushartung (die gesamte Klebstofffliche muss bestrahlt
werden)

Vorbereiten/Vorbehandeln > Auftragen - Figen - Belichten

Fertigungsablauf bei der Verwendung von kapillaren Klebstoffen:

. Vorbereitung und ggf. Vorbehandlung der Flgeteile

. Figen / Positionieren

. Klebstoff in die Kehlnaht der Fugeteile auftragen

. Klebstoff kapillar in den Fligespalt vollstédndig eindringen lassen.

g b~ O N =

. Belichten bis zur vollstandigen Aushartung (die gesamte Klebstofffliche muss bestrahlt
werden)

Vorbereiten/Vorbehandeln - Fligen/Positionieren - Auftragen = Belichten
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Wellenlangenbereiche

N
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Absorptionsspektrum des Photoinitiators (Wellenldngenbereich von 320 — 400 nm)
der UV-hédrtenden DELO PHOTOBOND in einer Acrylatmatrix
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Absorptionsspektrum des Photoinitiators (Wellenldngenbereich von 320 — 420 nm)
der UV- und lichthdrtenden DELO PHOTOBOND in einer Acrylatmatrix
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N
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Absorption

Wellenlange [nm]

Absorptionsspektrum des Photoinitiators (Wellenldngenbereich von 320 — 450 nm)
der UV- und lichthdrtenden DELO PHOTOBOND in einer Acrylatmatrix

Aushartung

Die Aushartung kann nur dann vollstandig erfolgen, wenn der gesamte Klebstoff von Licht
der geeigneten Wellenl&dnge und ausreichender Intensitat erreicht wird.

Dies bedeutet, dass
= der Klebstoff offen vorliegen muss (Verguss, Beschichtung)
= oder von zwei zu verklebenden Teilen wenigstens eines aus
strahlungsdurchlassigem Werkstoff besteht.

Die UVA-hértenden Produkte bendétigen Wellenlédngen zwischen 315 und 400 nm. Aus
diesem Grund kénnen diese Produkte fir viele Kunststoffe nicht eingesetzt werden, da
UVA-Licht vom Kunststoff absorbiert wird. Die mit sichtbarem Licht (VIS) hartenden
Produkte hérten bei Wellenlangen zwischen 380 und 450 nm aus und eignen sich somit
auch fUr durchstrahlbare Kunststoffe. Es ist zu beachten, dass ein Positionieren der
Flgeteile vor der Belichtung erfolgen muss.

Bei einigen DELO PHOTOBOND-KIlebstoffen bleibt nach der Aushartung die Oberflache
auBerhalb des Flgespaltes klebrig. Die klebrige Oberflaiche kann mit DELOTHEN EP
Reiniger entfernt werden.

Bei der Lampenauswahl ist unbedingt auf das Emissionsspektrum zu achten. DELO bietet
ein auf die Klebstoffe abgestimmtes Lampenprogramm an.

Eine gleichbleibende Strahlungsintensitét ist fir eine vollstdndige Klebstoffaushartung und
einen sicheren Produktionsprozess notwendig.

Die Intensitat der Lampe muss Uberwacht werden. Wir empfehlen daflir das Messgerat
DELOLUXcontrol. Bei der Bestrahlung lauft die Aushartungsreaktion sehr schnell ab, nach
Wegnahme des Lichts stoppt sie sofort. Die Aushartungszeit ist produkt- und
lampenabhéngig (siehe Technische Datenblétter). Die Aushartungsgeschwindigkeit der
jeweiligen Produkte kann durch die Parameter Lampenart, -intensitdt, -abstand und
Belichtungszeit variiert werden.

Die maximal durchhartbare Schichtdicke ist anwendungsbezogen zu bestimmen und lieg
typischerweise zwischen 2 und 4 mm.
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Hinweise und Ratschldage zum Arbeits- und Gesundheitsschutz

Siehe Sicherheitsdatenblatt

Haut und Augen sollen vor UV-Strahlung bzw. Blendwirkung der Lampe geschutzt werden.
Empfohlen wird hier eine entsprechende Abschirmung der Lampe durch gelblich
eingefarbten Kunststoff oder Rauchglas und eine eingefarbte Arbeitsbrille (z.B. grin oder
braun) zum Schutz der Augen.

Auf eine ausreichende Belliftung bei der Verarbeitung ist zu achten.

Lagerung

Im ungedffneten, lichtundurchlassigen Gebinde.
Lagerstabilitat: siehe Technisches Datenblatt.

Das Gebinde sollte keiner direkten Sonnenstrahlung ausgesetzt werden, da es sich auf
Grund seiner Farbe sehr stark erwarmen kann.




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice




