T-E-Klebetechnik

Anwendungs-,

VVerfahrens- und Dosiertechnik

SPRUHVENTIL TEK SV-1000SS

Steuerluft

Stellschraube
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Montagebohrung

Materialeingang UNC 1/4-20

TYPISCHE DOSIERMEDIEN: BESCHREIBUNG:

ca. 104

61

94

<728—>‘

27

TECHNISCHE DATEN SV1000SS:

Abmessungen
Gewicht

Steuerluft
Zerstauberluft
Materialviskositat
Materialdruck
Disendurchmesser
DurchfluBrate
Schaltfrequenz
Sprihkegel
Spruhbild
Steuerluftzufihrung
Zerstauberluftzufihrung

Materialzufihrung

siehe separates Maf3blatt
293g

5-7 bar

0,1 -2 bar

max. 1000 mPas

0,1 -7 bar

0,7Tmm

bis zu 28 ml / sec

Uber 200 Zyklen / min
12°

kreisformig, @ 20-40mm
10/32 UNF

10/32 UNF

1/8" NPT Gewinde

Einbau in automatisierten Linien
und eine hohe Packungsdichte.

Dise. Die Spriihluft zerstaubt das
Dosiermaterial an einemRings-
palt. Uber das Steuergerit kann
ein Vor- Haupt- und Nachspriihen
realisiert werden.

Ole, Schmiermittel, Farben,
Losungen, Flussmittel, Alkohol,
Trennmittel, Aktivatoren

Das Spriihventil SV-1000SS ist
speziell fiir das Spriithen von
nieder bis mittelviskosem Material
entwickelt worden und erzeugt
runde Spriihmuster. Die sehr gu -
ten Einstellmdglichkeiten garan
tieren ein feines Spriihen. Die An-
steuerung erfolgt pneumatisch.

Als Steuergerat dient das SVC-
100. Durch den kurzen Offnungs-
hub spricht das Ventil schnell an.
Mit der Einstellschraube kann der
Offnungsspalt justiert werden.
Uber den separaten Spriihluftka-
nal wird das Spriihgut zerstaubt.
Die schlanke Bauform erlaubt den

Funktionsweise:

Der Offnungsspalt fiir das
Dosiermaterial ist am Ventil
einstellbar. Mit dem Offnen des
Ventils flieBt das Material zur





