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Pyro-Putty 653 Stand: 04/18

Beschreibung
Pyro-Putty 653 ist eine Keramik-Metall gefiillte anorganische 1-K Paste.

Die anorganische Gruppe von Pyro-Putty ist temperaturbestandig bis +1090°C.

Pyro-Putty 653 kann mit Kartusche, Spachtel oder Kitt Messer aufgetragen werden.

Nach Lufttrocknung und einfachem Ausharten bei 110 °C sind die Teile bereit fiir eine
Temperung.

Pyro-Putty 653 wird zum Versiegeln von Schmelzofenluken, zum Flicken feuerfester Vorhange
und Tiaren, zum Beheben von Lunkern und Liicken in Metall und Keramikgussformen, zum
Binden beschichteter Griffisolation und zum Reparieren von Motorteilen und Abgassammlern
eingesetzt.

Technische Daten

Eigenschaften Pyro-Putty 653

Filler Edelstahl

Max. Temperatur +1090 °C

Spez. Gewicht 1.90 g/cm? bei RT

Viskositat Paste

Komponenten 1

Farbe Metallisch-Grau
Verarbeitung

Vor der Verklebung sollten die zu verklebenden Oberflichen aufgeraut und von Schmutz, Ol,
Staub und eventuell auftretenden Riickstanden gesaubert werden. Pordose Metallgussteile
sollten auf hohe Temperaturen gebracht werden um eingebettete Ole abzubrennen.
Pyro-Putty 653 sollte vor dem Gebrauch zu einer homogenen Masse aufgeriihrt werden.

Mit Spatel, Spachtel oder Fugenpistole kann das Material aufgetragen werden.
Bei Querschnitten von mehr als 0,32 — 0,64 cm sollten mehrere Schichten aufgetragen werden
um Blasenbildung vorzubeugen. Die Querschnitte sollten 1,27 — 1,91 cm nicht iberschreiten.

Aushartung
e 2 -4 Stunden Lufttrocknen bei Raumtemperatur — bei groBen Teilabschnitten sollte bei
Raumtemperatur eine Trocknungszeit von 4 Stunden festgesetzt werden.
e 3 -4 Stunden. 90 °C Warmeaushartung
e Bei mehreren Auftragsschichten jede einzelne Schicht 1 — 2 Std. lang Lufttrocknen,
nach der letzten Schicht, 3 — 4 Std. bei 90 °C ausharten.

Alle hier gemachten Angaben dienen der Information und sind keine rechtsverbindiichen Zusagen. Sie entbinden den Anwender nicht von eigenen Vorversuchen.
Wir haften nicht fur Verarbeitungsergebnisse.
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