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Beschreibung 
Ceramabond 865 ein auf Aluminiumnitrid basierender 1-K Hochtemperaturklebstoff.  
Minimale Schrumpfung während der Härtung und außergewöhnliche Widerstandsfähigkeit 
gegen Wärmeschock, chemische Reaktionen und Feuchtigkeit zeichnen diesen Klebstoff aus.  
 

Ceramabond 865 wird bei der Verarbeitung von Keramikdichtungsmaterialien und 
Stahlleitungen in Abflusssystemen eingesetzt. Die Ausdehnung ist während der Härtung kleiner 
als 1%. Daher erfolgt kein Platzen von Gläsern, außerdem gibt es keine Ausgasung während der 
Härtung.  
 

Ceramabond 865 verklebt Keramik, galvanisierte Metallsubstrate, Keramikschnüre und 
Dichtungsmaterialien 
 

Technische Daten 

Eigenschaften Ceramabond 865 
Hauptbestandteil Aluminiumnitrid 

Max. Temperaturbeständigkeit +1650 °C 

Viskosität Pastös 

Spez. Gewicht 1.95 – 2.15 g/cm3 

Wärmeausdehnungskoeffizient 2.7 cm/cm/°C x 10-6 

Durchschlagsfestigkeit 7.36 KV/mm bei RT 
6.0 KV/mm bei 540 °C 

Spez. Widerstand 1015Ohm /cm bei 540 °C 

Feuchtigkeitsbeständigkeit Exzellent 

Alkalibeständigkeit gut 

Säurebeständigkeit gut 

Wärmeschockresistenz sehr gut 

Schrumpf < 1.0% 
 

Verarbeitung 
Glatte Oberflächen sind schwierig zu verkleben, daher sollten diese, falls möglich, gesandstrahlt 
oder gebeizt werden. 1-K Klebstoffe neigen dazu sich zu setzen, daher sollten sie vor Gebrauch 
gründlich aufgerührt werden. Ceramabond 865 kann mit Spatel, Kelle, Spritze oder einem 
automatischen Dosiergerät aufgetragen werden. 
Tragen Sie eine dünne Schicht Klebstoff auf jede Oberfläche auf. Fügen Sie die Teile zusammen 
und wischen Sie den austretenden Klebstoff mit einem feuchten Lappen weg. Fixieren sie die 
verklebten Teile mit einer Klemme oder einem ähnlichen Werkzeug um einen gleichmäßigen 
Druck auf die Verklebung zu bringen. 
 

Aushärtung 

• 1 - 4 Stunden Lufttrocknung  

• 2 Stunden Wärmehärtung bei 90 °C 

• 2 Stunden Wärmehärtung bei 180 °C 

• 2 Stunden Endhärtung bei 260 °C  


