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Anwendungs-, Verfahrens- und Dosierfechnik

Ceramabond 835 Stand: 04/15
Beschreibung

Ceramabond 835 ein auf Zirkon-Oxid basierender 1-K Hochtemperaturklebstoff. Minimaler
Schrumpf wahrend der Hartung und auBergewdhnliche Widerstandsfahigkeit gegen
Warmeschock, chemische Reaktionen und Feuchtigkeit zeichnen diesen Klebstoff aus.

Ceramabond 835 wird bei der Verarbeitung von Quarz-Halogenlampen und Metallsockeln in
Hochleistungsproduktionen eingesetzt. Die Ausdehnung ist wahrend der Hartung kleiner als 1%.
Daher erfolgt kein Platzen von Gladsern, auBerdem gibt es keine Ausgasung wahrend der
Hartung.

Technische Daten

Eigenschaften Ceramabond 835

Hauptbestandteil Zirkon-Oxid

Max. Temperaturbestandigkeit +1650 °C

Viskositat 200 - 400 g/cm-s

Spez. Gewicht 2.25-2.35g/cm?

Warmeausdehnungskoeffizient 7.2 cm/cm/°Cx 10®

Durchschlagsfestigkeit 4.37 KV/mm bei RT

Spez. Widerstand 10° Ohm/cm bei 540 °C

Drehmomentfestigkeit 67791 N/mm

Feuchtigkeitsbestandigkeit gut

Alkalibestandigkeit gut

Saurebestandigkeit gut

Oxidationsbestandigkeit gut

Schrumpf <1.0%

Harte 4 Moh’s Skala
Verarbeitung

Glatte Oberflachen sind schwierig zu verkleben, daher sollten diese falls méglich, gesandstrahlt
oder gebeizt werden. 1-K Klebstoffe neigen dazu sich zu setzen, daher sollten sie vor Gebrauch
griindlich aufgerihrt werden. Ceramabond 835 kann mit Spatel, Kelle, Spritze oder einem
automatischen Dosiergerat aufgetragen werden.

Tragen Sie eine diinne Schicht Klebstoff auf jede Oberflache auf. Fligen Sie die Teile zusammen
und wischen Sie den austretenden Klebstoff mit einem feuchten Lappen weg. Fixieren sie die
verklebten Teile mit einer Klemme oder einem dhnlichen Werkzeug um einen gleichmaRigen
Druck auf die Verklebung zu bringen.

Aushartung
e 1 Stunde Lufttrocknung

e 2 Stunden Warmeaushartung bei 90 °C

Alle hier gemachten Angaben dienen der Information und sind keine rechtsverbindiichen Zusagen. Sie entbinden den Anwender nicht von eigenen Vorversuchen.
Wir haften nicht fur Verarbeitungsergebnisse.
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