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Agomet
®

 F 300 AB, Agomet
®

 F 305 AB 
 

Kalthärtender Methacrylatklebstoff z.B. geeignet für Lautsprecher Produktion 
 
 
Eigenschafte
n  

Agomet F 300 AB und F 305 AB sind Reaktionsklebstoffe für die Metall- und 
Kunststoffverklebung. Sie besitzen sehr hohe Härtungsgeschwindigkeiten, die ihren Einsatz 
überall dort empfehlen, wo z. B. Serienfertigungen niedrige Taktzeiten bedingen. Besonders 
bei der 
Produktion von Lautsprechern verschiedener Grössen haben sich Agomet F 300 AB / F 305 
AB bestens bewährt. 
 
Die Topfzeit der Klebstoffe beträgt 1 - 2 Minuten. Bereits 2 - 4 Minuten nach der Verklebung
(Härtung bei Raumtemperatur) sind die Teile hantierbar. Die Endfestigkeit wird nach ca.
2 Stunden erreicht. 
 
Mit Agomet F 300 AB und F 305 AB können schlag- und schälfeste Klebeverbindungen mit guter 
Feuchtigkeitsbeständigkeit hergestellt werden. 
 
Agomet F 300 AB / F 305 AB werden als 2 Komponenten geliefert, die im Mischungsverhältnis 1:1 
über handelsübliche Dosiervorrichtungen verarbeitbar sind. Eine aufwendige Vorbehandlung 
der Fügeteile kann bei vielen Verbindungen entfallen oder auf ein Minimum reduziert werden. 

  
Verklebbare 
Werkstoffe 

Metalle wie z. B. Stahl, Aluminium, Kupfer und deren Legierungen, Ferrite; 
Kunststoffe wie ABS, Polystyrol, Hart-PVC, Polycarbonat, Polyphenylenoxid, 
Polyesterformteile, Hartpapier  u.a.; 
Werkstoffe auf Zellulose- und Holzbasis wie z. B. Lautsprechermembranen und Spanplatten. 

 
Viskosität 
(23 °C) 

Agomet F 300 AB 
 
 
F 300 A:  ca. 15 Pa.s 
F 300 B:  ca. 20 Pa.s 

 Agomet F 305 AB 
 
 
F 305 A:  ca. 2,5 Pa.s 
F 305 B:  ca. 4 Pa.s 

    
Dichte ca. 1.2   ca. 1.0  
 
Verarbeitung 
Vorbehandlung Agomet F 300 AB / F 305 AB besitzen die Eigenschaft, auch ohne aufwendige Vorbehandlung 

der Fügeteile, z. B. bei der Verklebung von Lautsprecherteilen, hohe Festigkeiten zu geben. Zur 
Erzielung optimaler Ergebnisse sollten die Fügeflächen frei von losen Verunreinigungen wie 
Staub, Oxiden, Fett, Trennmitteln oder Weichmachern sein. Einfaches Abwischen mit einem 
Lösungsmittel wie z. B. Ethylacetat - bei Kunststoffen mit Alkohol - ist ausreichend. Normale 
Walz- oder Ziehölrückstände werden von Agomet F 300 AB bzw. F 305 AB ohne 
Schwierigkeiten integriert und können auf den Fügeflächen verbleiben. 

  
Auftragsmenge Die günstigste Klebstoffauftragsmenge beträgt 150 - 250 g/m². 
  
Mischungs- 
verhältnis 

Der B-Komponente werden 4-10 %, vorzugsweise 6 %, Härterpulver hinzugefügt und homogen 
eingemischt. Sie wird im Verhältnis 1:1 mit der gebrauchsfertigen A-Komponente eingesetzt. 

  
Klebvorgang Für die Verklebung wird die eine Fügefläche mit Komponente A, die andere mit der bereits 

Härter enthaltenden Komponente B möglichst gleichstark beschichtet. Danach werden beide 
Flächen gefügt und unter Kontaktdruck fixiert. Die Härtung beginnt erst beim Zusammenlegen 
beider Fügeflächen. Deshalb erlaubt dieses Verfahren eine Durchführung von Verklebun-  
gen praktisch unabhängig von der Topfzeit (schematische Darstellung umseitig). 

 

              

           
KKoonnssttrruukkttiioonnss  KKlleebbssttooffffee  
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Klebvorgang 
Fortsetzung Klebstoff

Komponente B 6% Härter

 Fläche 1 Fläche 2

Klebstoff
Komponente A+ 1:1

 
  

Achtung: Niemals Härterpulver in Komponente A einmischen! 
  
 Der Klebstoffauftrag ist über Dosiergeräte möglich. In diesem Fall können auch die

Komponenten A und B auf einer Fügefläche übereinander aufgetragen werden. Die Teile 
müssen dann aber sofort gefügt werden. 

 
Funktionseigenschaften 
Zugscher-    F 300 AB F 305 AB 
festigkeit - Aluminium/Bondur F 44 (AlCuMg2pl) N/mm² ca. 27 ca. 25 
 - Messing  N/mm² ca. 23 ca. 25 
 - Stahl  N/mm² ca. 23 ca. 23 
 - Hart-PVC  N/mm² ca. 10 (MB) ca. 10 (MB) 
 in Anlehnung an DIN 53 283              (MB = Materialbruch) 
 Prüfkörper 100 x 25 x 1,6 mm, Klebefläche 3 cm², Vorbehandlung entfettet, gerauht 
 
Schäl- - Aluminium (AlF 13.3) N/mm ca. 2 ca. 2 
festigkeit ermittelt im Winkelschälversuch nach DIN 53 282 
 Prüfkörper 130 x 30 x 0,5 mm, Klebefläche 3 cm², Vorbehandlung gerauht 
 
Chemikalien- 
beständigkeit 

Agomet F 300 AB / F 305 AB besitzen gute Beständigkeiten gegenüber verdünnten 
Mineralsäuren, Alkalien, Vergaser- u. Dieselkraftstoffen. Auch unter Einfluss von Feuchtigkeit 
und Wärme (Tropenklima) sowie wässrigen Lösungen zeigen mit F 300 AB / F 305 AB 
hergestellte Verklebungen gute Beständigkeit. 

 
Hinweise 
 
  
Lagerfähigkeit Siehe Etikett, in ungeöffneten Originalgebinden mindestens 6 Monate 
  
Hinweis Die Lagerstabilität der mit Härter gemischten B-Komponente beträgt 1 Woche. 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



PPuubblliiccaattiioonn  NNuummbbeerr  AA  449955  cc  DD  PPrroovviissiioonnaall      PPaaggee  33  ooff  33  

 
 
 
  
  
  
  
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Vorsichts- 
MMaassssnnaahhmmeenn 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
  
  
 
 
 
 

 
 
 

©©  22000044  HHuunnttssmmaann  AAddvvaanncceedd  MMaatteerriiaallss  ((SSwwiittzzeerrllaanndd))  GGmmbbHH..    
®®  AAggoommeett  iisstt  eeiinnee  eeiinnggeettrraaggeennee  HHaannddeellssmmaarrkkee  vvoonn  HHuunnttssmmaann  LLLLCC  ooddeerr  sseeiinneenn  BBeetteeiilliigguunnggssffiirrmmeenn  iinn  eeiinneemm  ooddeerr  mmeehhrreerreenn,,  aabbeerr  
nniicchhtt  aalllleenn  LLäännddeerrnn..  

Achtung! 
HHuunnttssmmaann  AAddvvaanncceedd  MMaatteerriiaallss  PPrroodduukkttee  kköönnnneenn  oohhnnee  GGeeffaahhrr  vveerraarrbbeeiitteett  wweerrddeenn,,  vvoorraauussggeesseettzztt,,  ddaassss  

ddiiee  iimm  UUmmggaanngg  mmiitt  CChheemmiikkaalliieenn  üübblliicchheenn  VVoorrssiicchhttssmmaassssnnaahhmmeenn  eeiinnggeehhaalltteenn  wweerrddeenn..  UUnnggeehhäärrtteettee  

MMaatteerriiaalliieenn  ssiinndd  vvoonn  LLeebbeennssmmiitttteellnn  ffeerrnnzzuuhhaalltteenn..  UUmm  aalllleerrggiisscchhee  RReeaakkttiioonneenn  zzuu  vveerrmmeeiiddeenn,,  wwiirrdd  ddrriinnggeenndd  

eemmppffoohhlleenn,,  uunndduurrcchhlläässssiiggee  GGuummmmii--  ooddeerr  PPllaassttiikkhhaannddsscchhuuhhee,,  ssoowwiiee  eeiinnee  SScchhuuttzzbbrriillllee  zzuu  ttrraaggeenn..  NNaacchh  

jjeeddeemm  AArrbbeeiittssggaanngg  mmüüsssseenn  ddiiee  HHäännddee  mmiitt  wwaarrmmeemm  WWaasssseerr  uunndd  SSeeiiffee  ggrrüünnddlliicchh  ggeewwaasscchheenn  wweerrddeenn..  DDiiee  

VVeerrwweenndduunngg  vvoonn  LLöössuunnggssmmiitttteellnn  iisstt  zzuu  vveerrmmeeiiddeenn..  AAnnsscchhlliieesssseenndd  wwiirrdd  ddiiee  HHaauutt  mmiitt  EEiinnwweeggppaappiieerrttüücchheerrnn  

--  kkeeiinnee  TTeexxttiilliieenn  --  ggeettrroocckknneett..  DDeerr  AArrbbeeiittssrraauumm  ssoollllttee  gguutt  dduurrcchhllüüfftteett  sseeiinn;;  eevvttll..  AAbbssaauuggvvoorrrriicchhttuunngg  üübbeerr  

ddeemm  AArrbbeeiittssppllaattzz..  EEiinnee  BBeesscchhrreeiibbuunngg  ssäämmttlliicchheerr  VVoorrssiicchhttssmmaassssnnaahhmmeenn  iisstt  iinn  ddeenn  

SSiicchheerrhheeiittssddaatteennbblläätttteerrnn  ddeerr  EEiinnzzeellpprroodduukkttee  eenntthhaalltteenn..  GGeerrnnee  sscchhiicckkeenn  wwiirr  IIhhnneenn  ddiieessee  aauuff  AAnnffoorrddeerruunngg  

zzuu..  
  

UUnnsseerree  aannwweenndduunnggsstteecchhnniisscchhee  BBeerraattuunngg  iinn  WWoorrtt,,  SScchhrriifftt  uunndd  dduurrcchh  VVeerrssuucchhee  eerrffoollggtt  nnaacchh  ddeemm  hheeuuttiiggeenn  SSttaanndd  uunnsseerreerr  
KKeennnnttnniissssee..  SSiiee  bbeeffrreeiitt  SSiiee  jjeeddoocchh  nniicchhtt    vvoonn  ddeerr  eeiiggeenneenn  PPrrüüffuunngg  ddeerr  vvoonn  uunnss  ggeelliieeffeerrtteenn  PPrroodduukkttee  aauuff  ddeerreenn  EEiiggnnuunngg  ffüürr  
ddiiee  bbeeaabbssiicchhttiiggtteenn  VVeerrffaahhrreenn  uunndd  ZZwweecckkee..  AAnnwweenndduunngg,,  VVeerrwweenndduunngg  uunndd  VVeerraarrbbeeiittuunngg  ddeerr  PPrroodduukkttee  eerrffoollggeenn  aauusssseerrhhaallbb  
uunnsseerreerr  KKoonnttrroollllmmöögglliicchhkkeeiitteenn  uunndd  lliieeggeenn  ddaahheerr  aauusssscchhlliieesssslliicchh  iinn  IIhhrreemm  VVeerraannttwwoorrttuunnggssbbeerreeiicchh..  EEttwwaa  bbeesstteehheennddee  
SScchhuuttzzrreecchhttee  DDrriitttteerr  ssiinndd  zzuu  bbeerrüücckkssiicchhttiiggeenn..  WWiirr  ggeewwäähhrrlleeiisstteenn  ddiiee  eeiinnwwaannddffrreeiiee  QQuuaalliittäätt  uunnsseerreerr  PPrroodduukkttee  nnaacchh  
MMaassssggaabbee  uunnsseerreerr  AAllllggeemmeeiinneenn  VVeerrkkaauuffss--  uunndd  LLiieeffeerrbbeeddiinngguunnggeenn..  

wwwwww..aarraallddiittee..ccoomm  
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