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Anwendungs-, Verfahrens- und Dosiertechnik

Ursachen fiir Fehlverklebungen

Klebstoffbedingte Fehlverklebungen durch:

Sedimentierung des Klebstoffes Frostschaden
Loésungsmittelverlust Uberlagerung des Klebstoffes
Verwechslung des Klebstoffes Falsche Klebstoffwahl

Was kann dagegen getan werden?

Eingehende Wareneingangsprifung nach Lieferung. Lagerbedingungen laut
Hersteller- / Lieferantenangaben einhalten. Bei MHD (Uberschrittenen
Klebstoffen sollte eine Probeverklebung durchgefthrt werden.

Verfahrensbedingte Fehlverklebungen durch:

Unzureichendes

. e Inkorrekte Aushartezeit
Mischungsverhaltnis

Falsche Aushartetemperatur Zu kurze Abluftzeit
Zu viel oder zu wenig Anpressdruck Uberschrittene Topfzeit
Keine Vorbehandlung Temperaturschwankungen

Wie vermeide ich Fehlverklebungen?

Zu jedem Klebstoff gehort ein Technisches Datenblatt. Hier sind alle wichtigen
Parameter angegeben, die fiur eine einwandfreie Verklebung erforderlich sind.
Empfehlung: Verarbeitungshinweise in dem Technischen Datenblatt beachten.
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Konstruktionsbedingte Fehlverklebungen:

Bruche durch Spannungsspitzen Problematische Konstruktion
Alterungsfaktor Oberflachengestaltung
Materialbeschaffenheit Schalbelastung

Statische, dynamische, thermische
und chemische Belastungen

Wie kann ich Konstruktionsbedingte Fehlverklebungen umgehen?
Eine gemeinsame Auflistung Ihrer Anforderungsparameter mit einem

Klebstofftechniker, minimiert die Moglichkeiten von Fehlverklebungen. Unsere

Erfahrung ermoglicht uns, mittels eines gemeinsamen Gespraches, mogliche
Losungswege aufzuzeigen.

Materialbedingte Fehlverklebungen:

Niederenergetische Oberflachen FeuchtigkeitseinflUsse

Gefuge Veranderungen Lunker EinschlUsse

Alterungsschaden

Wie kann ich Materialbedingte Fehlverklebungen vermeiden?
Uberpriufung der zu verklebenden Materialien auf die 0.g. Punkte.
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Menschliche Fehler:

Personliche EinflUsse des jeweiligen Mitarbeiter (Tagesform und Befindlichkeit)
kdnnen zu unterschiedlichen Ergebnissen fuhren.

Wie kann ich Menschliche Fehler vermeiden?

Wir empfehlen Thnen, den Arbeitsablauf zu dokumentieren, um eine
Wiederholbarkeit auch bei Mitarbeiterrotationen zu verbessern. Eine
wiederholbare Verklebung sollte unter den vorgegebenen Rahmenbedingungen
stattfinden, um das gleiche Ergebnis zu gewahrleisten. Das Handeln nach der
Dokumentation ist zu Uberprifen.

Unvorhersehbare Ursachen:

Luftfeuchtigkeitsveranderungen Temperaturschwankungen

Was kann ich dagegen machen?

Wir empfehlen Ihnen, Verklebungen wenn moglich in klimatisierten Raumen
durchzufihren. Verarbeitungshinweise aus dem Technischen Datenblatt des
Herstellers entnehmen.

Die hier gegebenen Hinweise fiir die Ursachen von Fehlverklebungen sind
allgemeiner Natur. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter
Eigenschaften oder der Eignung fiir eine eventuelle Vorbehandlung Ihrer
Individuellen Materialien kann aus diesen Angaben nicht abgeleitet werden.
Die hier gegebenen Hinweise geben wir aufgrund unserer gegenwartigen
Erfahrungen und Kenntnissen. Sie stellen keine Handlungsanweisungen dar.
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